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Hogtryck

Det ar inte bara soltimmarna som slar rekord, det dr ocksa fortsatt hog-
tryck for svensk industri och sa dven fér Dematek. Aven om hégtrycket
skapar problem ibland i och med att vi inte alltid kan gora service pa nor-
mal arbetstid, da vara kunder jobbar pa for fullt. Det innebar att vi har
servicetekniker som ibland 4dven jobbar kvillar och helger, utmaningar som
vi dr vana att handskas med. Speciellt under sommaren har vi ofta stora
underhdllsarbeten hos vara kunder samtidigt som de har sommaruppehall
i produktionen. Med cirka 100 servicetekniker 6ver hela landet kan vi all-
tid erbjuda snabb service oavsett var vara kunder finns. Den 6kade efter-
fradgan har ocksa gjort att Dematek vixer och nu senast har vi utokat vart
team med ytterligare en servicetekniker (namn?) i och med att vi etablerat
oss i Ostersund.

Aven produktférsiljningen flyter pa och vart allt bredare produktutbud
har verkligen slagit igenom pa marknaden. I detta nummer av Dematek
OutLook kan du lisa om de lyftlésningar som vi hjilpt ndgra foretag med:

e KBK littlastsystem till ABB:s robotenhet i Vasteras.
e ATEX-klassad helautomatisk gripskopekran till Kemira Kemi.

e Traverser till Hans Andersson Entreprenad.

Det dr tre helt olika typer av foretag som vi tog fram tre olika skraddar-
sydda lyftutrustningar at. Det visar pd ett bra sitt den stora bredd vi kan
erbjuda oavsett vilken typ av lyft det galler. Till det har vi dven produkter
som till exempel EdmolLift lyftbord, A-Safe pakorningsskydd, Gigasense
lyftsdkerhetsprodukter och KoRo-RIW krankompo-

nenter. Ett starkt produktprogram som innebar att
vi alltid kan garantera ”Trygga lyft”!

Trevlig ldsning och ha en riktigt
skon och solig sommar!

Jonas Hornfeldt
VD
Dematek AB

Ansvarig utgivare: Jonas Hornfeldt
Produktion: Karléf Marknadsforing AB, www.kundtidningar.nu

o U lllLook Adresséndring: info@dematek.se
Framsida: KBK Ittlastsystem vid ABB:s robotenhet i Vdsterés. Foto: bildN/Pia Nordlander
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ABB:s robotenhet i Vasteras
valde KBK lattlastsystem till sin nya
produktionsanléggning
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|Madelene Johansson i arbete med den nya lyftutrustningen.

| samband med att ABB i Vésteras byggde om ett viktigt pro-
duktionsavsnitt i sin anldggning investerade foretaget i ny lyft-
utrustning. Valet blev det varldsledande skensystemet Demag
KBK, som anvdénds i alla typer av produktionsmiljcer.

BB:s robotenhet i Vasterds ar
ledande inom automation som
robotleverantor av industri-
robotar, modulbaserade tillverk-
ningssystem och service av industrirobotar.
Mer an 90 procent av all produktion gar
pa export och alla de stora biltillverkarna i
varlden finns bland kunderna. Vid anligg-
ningen i Visterds arbetar cirka 1 200 an-
stallda med utveckling och produktion.

Taktad flodesproduktion

Vid det aktuella produktionsavsnittet
hade man tidigare stationsmontering, dar
mycket av all montering sker pa en plats.
For att effektivisera tillverkningen beslu-
tades att istdllet gd over till sd kallat tak-
tat flode, vilket innebar att man bygger i
ett flode med korta sekvenser.



\

"Det speciella med den har leveransen var att ABB
i Vasterds ville ha KBK-systemet i en speciell farg”

"t:"f :

25 stationer med lyftutrustning
Det hir ar en stor omstillning som tagit
cirka tva ar. P4 ABB hade man en klar
bild over flodet och for varje arbetssta-
tion gjordes en forstudie dar det fram-
gick vad produkterna skulle viga vid
varje station och vad for typ av lyftut-
rustning som skulle behovas. I produk-
tionen ligger vikterna som ska lyftas
oftast mellan 3-500 kg och totalt var det
fragan om 235 stationer dir det behovdes
ett lyftsystem per station. Lyftsystemet
skulle himta produkten fran tidigare
station och limna vidare till nésta sta-
tion, sd varje telfer skulle kunna rora sig,
fore, under och efter stationen

Serviceavtal

ABB i Visterds har sedan minga ar

ett samarbete och serviceavtal med
Dematek, gillande de 100-tals lyftred-
skap och lyftutrustningar som finns pa
foretaget. Demateks servicetekniker ut-
for lopande service och ar hos ABB

i stort sett dagligen. Frin ABB:s sida
virdesidtter man att ha néra till support,
vilket innebdr att man snabbt kan fa
hjalp nir det behovs. Nar det giller sdna
hir omstillningar kan det vara snab-

ba ryck och da ar nirhet extra viktigt.
Dematek har i det har projektet ock-

sa fungerat som en speaking partner och
har under arbetets gang diskuterat olika
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l6sningar med de ansvariga pa ABB.
P4 sé sitt kunde man enklare ta pro-
cessen framdt och fatta snabba beslut.

Speciell fargkod
Ansvarig sidljare for projektet hos
Dematek var Peter Viksten.

— Virt lattlastsystem KBK dr den
perfekta losningen for den hir typen
av produktionsanliggning. Med sys-
temet kan man enkelt och sakert lyfta
och transportera gods av alla typer
ovanfor golvet. Givetvis skraddarsys
KBK efter kundens onskemal. Till
ABB.s robotenhet i Visterds levere-
rade vi KBK-system i aluminium for-
utom dar det var hogre laster, dar blev
det KBK i stdlutforande. Alla telfrar ar
frekvensstyrda (steglosa manovrering)
och forsedda med sikerhetskrok. Det
enda speciella med den hir leveran-
sen var egentligen att ABB ville ha
KBK-systemet i en speciell farg pa.
Normalt levereras det i rod farg men
ABB ville ha systemet ljusgratt, sager
Peter Viksten.

Inom ABB har man l4tit ta fram
en fargskala for hur foretagets

anlaggningar ska se ut. Inom modern
industri vill man jobba med ljusa
farger och ha ljusa lokaler. Man har
darfor daven anpassat sina egna robo-
tar efter detta och de levereras nu i
vitt istdllet for som tidigare orange.

Montering samtidigt med
produktion

Monteringen av lyftsystemen borja-
de forra varen och hela anldggningen
fardigstalldes denna var. Utover lyftut-
utrustningen har Dematek dven leve-
rerat stalet som haller uppe allt.

— En utmaning har varit att man
gjort hela omstillningen medan man
producerat. Det har varit viktigt att
ej stora produktionen och darfor har
mycket av rivning av gammal utrust-
ning och uppmontering av ny fétt
ske pa kvallar och helger. Arbetet har
aven behovts synkas mellan de olika
hantverkare som varit pa plats och
jobbat samtidigt i lokalerna, sager
Peter Viksten och fortsitter:

— Allt har dock gétt bra och tid-
planen har hallit. Vi har provlyft och
anldggningen dr godkind.

Peter Viksten, Dematek och Lars Andersson samt Johan Bjorkryd, produktionstekniker respektive underhallschef vid
ABB:s robotenhet i Visterds.




ATEX-klassad “robotkran”
till Kemira Kemi

Dematek har levererat en helautomatisk gripskopekran av fabrikat
Siempelkamp till Kemira Kemi. Da omréadet &r explossionsskyddat
ar kranen ATEX-klassad.

— Vi tillverkar baskemikalier som
ingdr som en viktig del inom manga
olika industrigrenar, exempelvis mas-
sa- och pappersindustrin och tvatt-
medelsindustrin. De anvdnds ocksa
vid rening av dricks- och avloppsvat-
ten samt vid tillverkning av likemedel
och livsmedel, siger Tommy Carlsson,
projektledare pd Kemira Kemi for
totalprojektet dar investeringen i en
ny kran ingér.

Ta emot fast svavel

Kemira Kemi AB ar baserat i Helsing-
borg och tillhor den finlindska kemi-
koncernen Kemira.

- Vi anvander svavel for att till-
verka svavelsyra. Det flytande svavlet
transporteras till oss med bat. Det
innebar dock dyra transportkostna-
der, man maste hdlla svavlet varmt,
samtidigt som det endast ar en bdt i
varlden som kan utféra denna typen

av transport vilket gor oss sarbara.
Vi beslot darfor att investera i en
anldggning som smalter svavel och
dirigenom dven kunna ta emot fast
svavel och ha tvd ben att sta pa. Det
fasta svavlet levereras ocksa per bat,
men i pellets-form, berdttar Tommy
Carlsson.

Man borjade skissa pa projektet
under 2014 och sedan har det pagatt
mer eller mindre intensivt. Man

-

”Till slut var det bara.\‘i

Dematek kvar som kunde
uvppfylla alla vara krav”

Den nya gripskopekranen dr helautomatisk.
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behovde bland annat fa miljotillstdnd
for att fa tillstdnd att bygga anligg-
ningen. I mars 2017 startade byggna-
tionen av den nya lokalen for att ta
emot fast svavel.

Helautomatisk

- Till anldggningen behovde vi en
traverskran som skulle fungera helt
automatiskt. Det fasta svavlet dr tinkt
att levereras med bandgangar in till
lagerlokalen, dar banden gér i taket
och slapper ned svavlet. I lokalen ska
sen kranen helautomatiskt ta svavel-
pellets med en gripskopa och limna

i en ficka. Frdn denna ficka gar sen
svavlet vidare in i sméltanldggningen
dar det smilts ned for att sedan
hamna i en stor tank, siger Tommy
Carlsson.

Eftersom dammet fran svavel kan
vara explosivt maste kranen och
gripskopan vara klassad enligt ATEX,
alltsd explosionsskyddat.

— Nir det gillde inkop av travers-
kranen gick vi ut till olika leveranto-
rer med en forfragan. Forst ville vi se
vilka som klarade de tekniska kraven.
I steg tva gick vi ut till de kvarvarande
leverantorerna och begirde in offerter
med pris. Ndgon forsvann for att de
ej kunde leverera ATEX-klassat och
ndgon pa grund av att de lag fel i pris.
Till slut var det bara Dematek kvar
som kunde uppfylla alla vdra krav,
sager Tommy Carlsson.

Skraddarsydd kran fran
Siempelkamp

P4 Dematek var Thomas Henriksson
ansvarig som siljare och projektledare
for projektet.

— Vi har levererat till ndgra ATEX-
klassade anldggningar tidigare, bland
annat raffinaderier. S& vi visste att
vér leverantor Siempelkamp kunde
ta fram en skriddarsydd losning

for det har projektet, siger Thomas
Henriksson.

I vintras levererade Dematek
den helautomatiska gripskopekra-
nen fran Siempelkamp till Kemira
Kemi. Montaget utfordes av Carsten
Jonsson och Fredrik Johansson.

— Traverskranen som vi levererat

ar pa 5 ton och har en spannvidd pa
24,27 meter. Vi levererade dven tva
gripskopor, varav man har den ena i
reserv. Kranen ar forsedd med kom-
plett automationsutrustning, men kan
aven koras manuellt. Ndgra tekniska
finesser dr att kranen ar forsedd med
laser och pulsgivare for vigmitning
och en scanner som mater hojden

pa branslet under kranen, s att
kranen vet nir skopan ska bromsa
in. Dessutom ger scannern kunden
vardefull information om lagrets fyll-
nadsgrad. Allt &r ATEX-klassat, sager
Thomas Henriksson.

Kranen dr monterad, godkand,

provkord och 6verlimnad till kunden.

— Demateks leverans har fungerat
bra, tidplanen har hallit och kran-
ens funktion ar precis som vi ville
ha den. Till hosten kommer vi att ta
anlaggningen i drift, avslutar Tommy
Carlsson.

Kranen r forsedd med
laser och pulsgivare for
viigmiitning och en scanner
som miiter hojden pd
briinslet under kranen”

D) fralkc
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Hans Andersson dr néjd med de nya traverserna.

Foto: Fredrik Eriksson

Fran lyft med grédvmaskin och lastmaskin till nya Demag-
traverser. Sedan den nya lyfutrustningen installerats
flyter arbetet nu mycket smidigare hos Hans Andersson

Entreprenad.

ans Andersson Entreprenad
ar verksamma inom ater-
vinning och har tva anligg-

ningar, i Jordbro och Grodinge med
totalt 22 anstillda. P4 anldggningen i
Jordbro har man bergtiakten som bas
samt mottagning av massor frdn entre-
prenadarbeten. I Grodinge ar mottag-
ning och atervinning basen i verksam-
heten, det dr ocksa har foretaget till-
verkar Hasselfors Gardens produkter.

Lyfte med grév- och lastmaskin
— Vi har full fart pa verksamheten, for-
utom bergtikten arbetar vi med dter-
vinning av betong och asfalt, levererar
och ar dterforsaljare for Hasselfors
Gardens hogklassiga jord i stockholms-
omradet och vi har dven en liten dkeri-
verksambhet, berattar Hans Andersson
och fortsitter:

- Bland mycket annat sa reparerar




vi skopor, flak och sopcontain-

ers och vi renoverar dven véra
krossar, dar delarna viger mellan 6
och 10 ton. Tidigare utfordes detta
arbetet utomhus och vi lyfte med
gravmaskin. Ett utmanande jobb,
framfor allt pa vintern. For lyft av
mindre delar inomhus anvinde vi en
lastmaskin.

”Det gar snabbare att
lyfta, med figrrkontrollen
kan nu en man enkelt
skéta det och vi kan
halla fill inomhus”

Underlatta arbetet

I samband med att man gjorde en
tillbyggnad i Grodinge sd beslot
man att investera i traverser for att

underlitta arbe-

tet. Hans Andersson
kontaktade darfor
Dematek.

— Det gillde
tva traverskranar
en i en befintlig
byggnad och en
i en ny byggnad.
Jag var dar till-
sammans med
var teknikexpert
Claes Tarnfjord
och tittade pa forutsittningarna
for att sedan kunna offerera, sager
Mari Fredlund, siljare pa Dematek.
Dematek levererade ritning och
hallfasthetsberakning for att Hans
Andersson Entreprenads byggforetag
skulle kunna tillverka pelare att mon-
tera traverserna pa.

Ett lyft for verksamheten
I februari monterades de bagge
traverserna pa plats av Demateks

personal. En Demag enbalks ral-
gdende traverskran, EPKE-O 10 ton
x 8710 mm samt en Demag hing-
traverskran, EPKE 3,2 ton x 8000

mim.

— Det hir har verkligen blivit ett
lyft pd méanga sitt! Det gar snabbare
att lyfta, med fjarrkontrollen kan nu
en man enkelt skota det och vi kan
hélla till inomhus. Det ar bra for
arbetsmiljon och bade jag och mina
medarbetare dr jattenojda.
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PROFILEN

Oskar Hultman
Servicegruppchef Norr

Bor: Husum, 2,5 mil norr om Ornskéldsvik
Familj: Fru och tre barn, varav eff utfluget
Fritidsintressen: Motorcykel (Trial) och fiske.
Trial trénar jag tvérre génger i veckan, dé& kér jag
p& banor i skogen éver klippor och héllar. Tavlar
ocksa lite fér kul pa lokal niva.

Hej Oskar

Berditta om din nya tjéinst pa Dematek.

— Frén den 1 juni &r jag servicegruppchef Norr

p& Dematek. Tidigare har jag jobbat som service-
tekniker p& Dematek sedan 2006 och sdljare se-
dan 2014, s& jag kan férefaget ur savél séli- som
serviceperspekiiv. Dessutom kénner jag kunderna p&
distriktet vél. Den har fiéinsten blir en hérlig utmaning,
som bland annat innebar att jag nu har personal-
ansvar fér 18 servicetekniker. Distriktet @r i sfort seft
samma jag haft som sdljare, frén Séderhamn upp
fill Umed samt Ostersund och en bit av Jémtland och
Hariedalen. Tempordrt ansvarar jag éven fér Luled.

Hur é&r marknaden?

— Den ar bra och expansiv. | Ornskaldsvik har vi fle-
ra stérre kunder som fill exempel BAE Systems, Bosch
Rexroth, Metsc Board Husum och Domsisfabriker. |
Hudiksvall har vi bland annat Iggesund Paperboard.
Sé& det finns gott om sfora kunder i distriktet, industrin
gdr bra och investeringsviljan &r god.

Vilka satsningar gér ni i regionen?

— Vi satsar p& att oka. | Ostersund har vi nyanstallt
en servicetekniker och vi h&ller p& att rekrytera en
séliare i Ornskoldsvik. Inom service ar malsdtiningen
att anstélla mer folk s& vi blir starkare. En val funge-
rande serviceorgansiation ger en bra grund som gor
aft man som féretag klarar sévél bra som déliga tid-
er. Vart fokus &r att vara ute énnu mer hos kundemna
och visa vért breda erbjudande inom service, upp-
graderingar och ombyggnationer.

Vad ser du som Demateks frémsta
styrkor?

— Vi har en stark organisation med mycket kunskap,
olika kompetenser och l&ng erfarenhet av gammalt
och nytt inom Iyft. Sen finns vi p& ménga orfer, bara
i Ornskaldsvik har vi sex servicetekniker. En annan
styrka @r aft Dematek hela tiden satsar offensivt for aft
ligga i framkant.

Vilka ér dina ndrmaste malséattningar?
— Forst blir det att lamna &ver till den nya sdljaren
som efferfréder mig och fillsammans beséka kunder.
Sen blir det aft 6ra sig allt med personalansvar efc.
som ingdr i min nya tjénst. Men det kénns bra aft
jag har teknikernas stéd, det var de som tyckie jag
skulle sdka tjiansten. En annan mé&lsétining &r aft dka
forséliningen och tillgéngligheten. B
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Avséndare:

Dematek AB, Box 5560, 141 07 Huddinge | POSTTIDNING B

Adressandring:
info@dematek.se

Service pa alla dialekter!

@ Regionskontor

Service & férsdlining
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