


2011 - ett ar med mojligheter

Sallan har vl forvantningarna pa ett dr varit s stora
som infor 2011. Alla vill glomma 2009 och 2010 ars
lagkonjunktur och det ndrmast avgrundsstora avbrick
i svensk industri som det innebar. Infér 2011 har
tongdngarna varit helt annorlunda och nu sa hir ett
kvartal in 1 2011 kan vi konstatera att férvantning-
arna infrias. Efterfragan pa produkter och tjanster
har 6kat markant och vi expanderar pa flera hall. Pa
sdljsidan genom nya siljare i Goteborg och i Borlange.
P4 servicesidan genom flera nyanstallningar och dven
hela nyetableringar. Bland annat i Nykoping vilket
man kan ldsa om i detta nummer av Outlook. Jag ar
dessutom 6vertygad om att vi under éret far se fler
stallen dn detta vixa. Vi pd Dematek ar naturligtvis
mycket glada 6ver att var satsning pa kvalitet och
kunnande, bade gillande produkter och tjanster, ar sd
framgangsrik. A andra sidan ir jag frick nog att pasta
att det inte dr sd konstigt. Kvalitet och kunskap lonar
sig i lingden. Bade for siljare och kopare.

Produktkvalitet ger mer kostnadseffektiv drift da
utrustningen haller langre. Detta dr en av anledning-
arna till att Lycksta viljer att bygga in véra telfrar i
sina anldggningar. Ett val utfort underhall utfort av
utbildade tekniker minskar risken for oonskade drifts-
stopp med hoga kostnader som f6ljd. Vara tekniker ar
utbildade pa de produkter de servar. Vi kan dessutom
borga for att de har ritt kringutbildningar nar de
kommer till din arbetsplats. Jag tinker framst pa
elsiakerhet, arbetsmiljo, fallsikring, HLR och erforder-
liga kortillstand. Det dr, de facto, inte bara att ”sitta
i gang och skruva”. Genom att vilja certifierade
servicetekniker fran Dematek far du alltid detta med i
paketet som en sjdlvklarhet. Det dr kvalitet.

Vi gillar dessutom att ta pa oss en hel del span-
nande uppdrag. Ta bara en titt pad artikeln angdende
taket till Stockholmsarenan. Att ha en stor kunskaps-
och erfarenhetsbank att 6sa ur dr ocksa kvalitet. I
fallet arenan utnyttjas kunskap och kvalitet till att
hjdlpa SGA fastigheter att uppnd sina malsittningar
att skapa ”en arena i virldsklass”. Det tycker vi ar
roligt att bidra till.

Trevlig lasning!

Jonas Hornfeldt
VD, Dematek AB
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Dematek, levere
det rorliga take

Byggnationen av Stockholmsarenan invid Globen
ar i full gang. Full fart &r det ocksa fér Demateks
projektgrupp som nu arbetar med férdigstdllande
av |8sningen till det skjutbara taket 6ver arenan.

ﬂ or ganska precis ett ar sedan fick Dematek ordern
pa att leverera mekaniseringen av det skjutbara
taket pa Stockholmsarenan.

— Egentligen ar det ganska enkelt. Det dr bara tva
luckor som skall 6ppnas och stingas. Enda skillnaden
mot andra anliaggningar som Dematek utfort ar att de har
luckorna dr pd 70 x 53 meter och bestér av fyra sektio-
ner vardera. Det ar tungt, det blir manga hjul och manga
maskiner, saiger Thomas Henriksson, produktansvarig
pa Dematek och ansvarig for mekaniken till projektet pa
Stockholmsarenan.



Projektgrupp

Demateks projektgrupp bestar av fem
personer. Forutom Thomas ar det Gun-
nar Jakobsson projektledare, Joakim
Brannlund, administrations- och elan-
svarig samt de mekaniska konstrukto-
rerna Sam Ristrom, som ocksi arbetat
med riskanalysen och Bo Skoglund,
som statt for den mekaniska konstruk-
tionen inkl. detaljkonstruktion. Externt
ar ytterligare fem personer inblandade i
projektet.

— Det borjade egentligen for 10 ar
sedan. Redan da borjade man arbeta
med projektet Stockholmsarenan och vi
lamnade pris pa komponenter, i form

>

Thomas Henriksson och Joakim Brinnlund frin Dematek pd plats vid Stockholmsarenan.

Arkitektbild/www.stockholmsarenan.se

Foto: Fredrik Eriksson
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Byggnationen av Stockholmsarenan dr i full ging. Invigningen dr planerad till februari 2013

P av motorer och hjul for att driva

ett flyttbart tak, till konstruktions-
firman WSP, siager Joakim Briannlund,
produktansvarig for

drivteknik pd Dematek. Vi valde Dematek
for att vi fick
fortroende for
foretaget och

deras kompetens

Det kom inte ling-
re just dd, utan nista
ging som Dematek var
med och offererade pa
mekaniseringen av ett
skjutbart tak wvar till
Swedbank Arena. Hir var det dock ett
utlindskt foretag som tog hem ordern.

Prestigeprojekt
— Projektet pa Swedbank Arena var till
skillnad mot Stockholmsarenan valdigt

detaljstyrt. Men vi lirde oss mycket
och nir det var dags for Stockholms-
arenan kunde vi offerera en mycket
bra 16sning. Det tyckte man
tydligen pa Peab ockséd och
den 22 april 2010 fick vi or-
dern, som ar en av de storsta
i Demateks historia. Utover
det har vi serviceavtal som
option. Givetvis ar det har
ett riktigt prestigeprojekt for
oss, sager Thomas Henriksson.
Demateks dtagande ar att bara och
driva det dkbara taket, inklusive kom-
ponenter, elutrustning och montage.
Forutom den rent tekniska 16sningen
har man pd Dematek dven arbetat

mycket med riskanalys som en aktiv del
i arbetet.

- Vi valde Dematek dels for att vi
fick fortroende for foretaget och deras
kompetens dels for att de hade ett kon-
kurrenskraftigt pris. Samarbetet med
Dematek fungerar jittebra. De ar duk-
tiga och pélitliga och de har latt for att
samarbeta med de Ovriga foretag som
ar inblandade i projektet, siger Goran
Grothe, installationsledare pa Peab.

Tva takhalvor om vardera
fyra segment

Halet i arenan som det skjutbara taket
skall tacka dr som en fotbollsplan, 70
x 105 meter och taket bestdr av tva



halvor om vardera fyra segment.

— Varje segment ar pa 13,5 x 70
meter och kommer baras upp i sina
horn av en boggie med tva hjul. Det
ar standardhjul (RNE 630) av samma
typ som anvands pa stora traverskra-
nar. Boggiekonstruktionen dr dock en
speciallosning som vi tagit fram. Bog-
gien innehaller bland annat en glidaxel
som gor att taket kan vara flexibelt och
klara forindringar som kan uppkomma
pd grund av vader och vind, siger Joa-
kim Brannlund.

I arenans horn ar det fyra pe-
lare och ovanpa pelarna ligger det tva
fackverksbalkar. Varje balk viager 1500
ton, ar 15 meter hog och 6 m bred pa

mitten! P4 varje balk finns en rils som
taket kommer dka pa.

— Vi levererar drivningen i form av
fyra maskinrum, som varje ar forsett
med fyra Demag standard lyftmaski-
nerier DH2000. Vdra lyftmaskinerier
anvands for att dra igen taket medan
Oppning sker med hjalp av tyngdkraf-
ten. Linorna sitter fast i det dkbara ta-
ket och gar inne i balken, sdger Joakim
Brannlund.

Tva maskinrum byggs in i varje
balk. Maskinrummen 4r pd 6 x 5 meter
och innehaller dven ett elrum med frek-
vensomriktare och 6vrig elutrustning
samt en “hatt” ovanpa dar en travers
pa 2 ton sitter, for att kunna lyfta
upp reservdelar i framtiden.

>

Nirbild pd boggie med tvd bjul.

ild pa ett av 4=~
3D bt ft bestdr avs t

som tdk
Demate

-

| boggier-

de dtta segmenter

hornen SYNS



D
DEMATEK

» Klart hosten 2012

— I det hir projektet samarbetar vi
med flera andra foretag. Maskinrum-
men byggs av var underleverantor
MAVARB i Mariefred och boggielos-
ningen kommer aven den att tillverkas
i Sverige. Det finska foretaget Normek,
som ir underleverantor till Peab, tillver-
kar och levererar takhalvorna. I april
i &r borjar borjar den stora fackverks-
balken monteras ihop pa plats i arenan
av Normek. Utrustning som skall sitta i
maskinrummen, sdsom lyftmaskinerier,
monteras in hos MAVAB under maj
mdnad och kring midsommar ar det
dags for Dematek att lyfta in maskin-
rummen och montera dit linskivefdsten
och dylikt, som skall sitta pa plats nar
fackverksbalken lyfts upp pa plats, sa-
ger Thomas Henriksson och fortsitter;

— Det hir ar verkligen ett spannande
projekt och en utmaning for oss att
arbeta med. Ju lingre tiden gér borjar
vi nu arbeta allt ndrmre Peab:s under-
leverantorer sé att alla pusselbitar kom-
mer pa plats. Vi berdknas vara klara

med vér del under hosten 2012 och
invigningen av arenan ir planerad till
februari 2013. Det kommer att bli ett
magiskt 6gonblick nir vi forsta gdngen
kommer f4 se taket oppnas med hjalp
av var konstruktion.

Arkitektbild/wwiw.stockholmsarenan.se
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"Den 6kade efterfrag
~ bakgrunden till att vi
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Servicetekniker i

F 547

Nykoping. Niklas Karlsson, Ted Klingenberg, Simon Andersson och Tobias Kindblom.

Ny servicefilial i Nykoping

Dematek har idag en av de storsta serviceorganisationerna inom lyftteknik i Sverige.

Nu véxer vi ytterligare da vi i april ppnar en ny servicefilial, i Nyképing.

E ervice har alltid varit en mycket
viktig del i Demateks erbjudande
och idag arbetar cirka 110 personer i
serviceorganisationen, som tiacker landet
via 335 filialer. Foretaget erbjuder ett
brett program av servicetjanster, allt
ifrdn forebyggande underhall till fullser-
vice, dar Dematek inom ramen for avta-
let svarar for ett fullstandigt dtagande
inklusive reservdelar. Efterfrigan pa
Demateks servicetjanster okar allt mer.
— Ja, vi har ett riktigt uppsving pa
service nu, siger Benny Wistrom, ser-
vicechef Region Ost pa Dematek. Den
okade efterfragan ar ocksa bakgrunden
till att vi nu startar upp en ny servicefi-
lial i Nykoping. Har har vi bland annat
stora serviceuppdrag at SSAB, men det

ar dven manga andra industrier i omra-
det som behover vara tjanster.

Flera nya, tunga service-
objekt

Demateks filial i Nykoping bemannas
fran start av fyra servicetekniker, som
huvudsakligen kommer att arbeta inom
omrddet Nykoping, Norrkoping, Fin-
spang, Katrineholm och Linkoping.

— Det verkar vara positivt for indu-
strin inom hela regionen for tillfallet.
Vi har mycket ombyggnader pd géng
och har ocksa fatt in mdnga nya, tunga
serviceobjekt. Det kinns som att det nu
ar lite av en rekyl efter den atstramning
som var i samband med ldgkonjunktu-
ren, siger Benny Wistrom.

Benny Wistrém, servicechef Region Ost.
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Fredrik Allard, ansvarig for forsiliningsregion mellan pa Dematek, Roger Sundberg, produktionstekniker pd brytardivisionen hos ABB i Ludvika och

Torgny Jobansson, vd fér Lycksta AB,
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Demateks telfrar byggs
in i produktionstekniska
losningar at ABB

Lycksta AB ar ett tillverkande och konstruerande féretag som tar fram produktionstekniska
Isningar at industrin. Lycksta &r kanda fér sin héga kvalitet och anvénder darfér Demateks
telfrar nar man skall ha rérliga funktioner i sina 16sningar.

n a Lycksta i Visteras arbetar 15
personer med att ta fram nya
l6sningar pa produkter samt moderna,
produktionstekniska losningar for olika
uppdragsgivare inom industrin. Fore-
taget bade konstruerar och producerar
i de egna lokalerna. Lycksta forfogar
over en mycket avancerad och komplett
maskinpark dar de flesta tillverknings-
jobb kan utforas.

— Nir det géller produkter kan det

till exempel vara sd att vi konstruerar
en produkt och sen producerar den
forsta serien it ett ett foretag. Sedan
later foretaget ndgon annan skota
masstillverkningen. Det finns det andra
som gor billigare dn vi, sdger Torgny Jo-
hansson, VD for Lycksta AB. Det andra
benet i var verksamhet ar att ta fram
produktionstekniska l6sningar. Hir kan
uppdraget vara att vi till exempel skall
ta fram en ny losning pé en hel pro-

duktionslina, med ergonomiskt riktiga
arbetsplatslosningar.

Hég kvalitet

Lycksta arbetar it ett stort antal fo-
retag, bland annat ABB, Bombardier,
Westinghouse och LEAX.

— Vi ar kidnda for att leverera hog
kvalitet och ha bra servicegrad. Darfor
valjer vi ocksa vara samarbetspart-
ners med omsorg. Vi har arbetat med



Dematek i ett antal 4r nu och ar mycket
nojda. Deras produkter haller hogsta
kvalitet och dr sakerhetsmassigt i topp-
klass. Dessutom har de en bra service-
organisation, vilket ocksa ar viktigt for
oss. Det vi levererar bara maste fungera,
siager Torgny Johansson.

Lycksta anvander Demateks kattingtel-
frar som delar i produktionsliner dir
man skall ha rorliga funktioner. Oftast
anvinds den steglosa telfern DCS Pro,
som ar idealisk for precisionslyft av
omtiliga laster.

- Vi kombinerar Demateks utrust-
ning med vdra arbetsplatslosningar
och bygger in telfern i den kompletta
l6sningen. Mycket av det vi tillverkat,
dir vi anviant Demateks telfrar, har
levererats till hogspanningssidan hos
ABB i Ludvika. Det har bland annat
gallt produktionslosningar for hogspan-
ningsbrytare och lindningskopplare,
sdger Torgny Johansson.

Tryckprovningskur

P4 brytardivisionen hos ABB i Lud-
vika tillverkas brytare till kraftbolag.
Brytarna dr stora pjaser med en hojd pa
upp till atta meter och en vikt pa upp
till tva ton. Brytardivisonen har under
mdnga ar anvint losningar de tagit
fram i samarbete med Lycksta. Det dr
sprangskyddade tryckprovningskurer

"Vi har arbetat med Dematek
i ett antal ar nu och ar mycket

ndjda. Deras produkter haller
hdgsta kvalitet och @r saker-
hetsmassigt i toppklass”

dar ABB trycksitter brytarna med 10,5
bar, for att sikerstilla hillfastheten och
hitta eventuella lickor, innan de fylls
med gas. I en av tryckprovningskurerna
finns tva telfrar frain Dematek inbyggda.

— Med hjilp av telfrarna hissar vi
ner portarna som stanger kuren. Etfter
tryckprovet, som varar i cirka fem
minuter, sd toms brytaren tills den ar
trycklos och da skickas en impuls till
telfrarna som automatiskt 6ppnar por-
tarna, sager Roger Sundberg, produk-
tionstekniker pa brytardivisionen hos
ABB i Ludvika.

En annan 16sning som ABB tagit
fram i samarbete med Lycksta och dar
Demateks telfrar anvinds, ar sprangku-
rer diar man kan tryckprova en brytpol
hiangande inne i en sprangskyddad
tryckprovningskur.

— Har har vi haft hoga krav >

| -_:‘g . ‘_‘.Lj»__- e
Telfer forsedd med arbetskorg (hij- och sinkbar arbetsplats).
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Lyftutrustning som forsorjer arbetsplatser med materiel. Demateks 1250 kg telfer pd montageenheterna.

P pa sikerhet samt att den inte ska

vara ett ytkravande sprangskydd
och medfora onodig omlastning av
brytpol. Det hela fungerar bra och vi
ar mycket nojda med l6sningen, sager
Roger Sundberg.

Montageenheter for
lindningskopplare

ABB Components dr underleveranto-
rer till transformatortillverkare och
foretagets lindningskopplare sitter pa
transformatorer 6ver hela varlden. Till
ABB Components i Ludvika har Lyck-
sta levererat kompletta montageenheter
dar Demateks telfrar ocksd ingar.

— Lycksta ar flexibla och levererar
hog kvalitet. De har lyssnat pa vara
behov och tagit fram en mycket bra 16s-
ning. Tidigare anvdnde vi oss av traver-
ser i taket men med Lyckstas l6sning ar
Demateks telfrar integrerade i produk-
tionsmaskinerna, vilket ar bade sikrare
och mer ergonomiskt. Med det har
nya montagekonceptet riknar vi med
att kunna halvera genomloppstiden i
produktionen, siger Linda Wennberg,
produktionschef ABB Components lind-
ningskopplare.

Fredrik Allard, Torgny Johansson och Linda Wennberg, produktionschef for ABB Components
lindningskopplare, vid montageenheterna i produktionen.
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« vilka behdrighe ha Gverinseende gver de som

affande
av en starkst

Bo Hoglund, ansvarig for elutbildningar.

Okade krav pé utbildning inom el
- Dematek Utbildning hjalper dig!

Kraven dkar pé att man inom industrin skall ha dokumenterad utbildning inom el

— det galler savél operatorer som de som utfor elektriska arbeten. Dematek Utbildning
har antagit utmaningen och kan nu erbjuda flera utbildningar inom el och dessutom
konsulthjalp nér det géller riskanalyser och hur standarder skall tillampas.

nsvarig for elutbildningar och

konsult inom el pd Dematek ar
Bo Hoglund. Bo har ldng och gedigen
erfarenhet och kompetens pd omra-
det. Innan han borjade pa Dematek
arbetade Bo pad ABB i 30 ar, med bland
annat elektronik, hogspanning, och som
ansvarig for CE-markning samt teknik-
ansvarig for robot.

Ny utbildning - Sarskild
instruerad person el

I ar kompletteras Demateks elutbild-
ningar ”Arbete i elanliaggning” och
”Maskiners elutrustning” med den
nya utbildningen ”Sarskild instruerad
person el”.

— Det hir ar en utbildning avsedd
for alla operatorer inom industrin som
skall skota en maskin som har en elut-
rustning. For att t.ex. fa byta en sdkring
eller aterstilla ett motorskydd méste
man ha gitt denna typ av utbildning.
Normalt kanske underhéllspersonalen
skoter detta, men vid t.ex. nattskift kan
den ordinarie operatoren istallet skota
detta, om de gatt utbildningen vill siga,

sager Bo Hoglund.

Utbildningen tar upp vilka risker
som finns och hur man hanterar dem.
Den ir pd totalt 4 timmar och bestdr av
en teoretisk och en praktisk del. Oftast
sker utbildningen ute pa foretaget.

” Arbete i elanldggning” dr en ut-
bildning som Dematek Utbildning hallit
under tva ar.

— Den har utbildningen riktar sig
till alla som gor elektriska arbeten. Har
lar vi bland annat ut , ansvar, elolycks-
fall, beteenden, aktuella foreskrifter,
arbetsmetoder och riskanalys. Kursen
ar mycket populir och vi har examine-
rat manga personer under de har dren,
sager Bo Hoglund.

Aven utbildningen ”Maskiners elutrust-
ning” med standarden SS EN 60204-1,
ar uppskattad inom industrin. Kursen
riktar sig till alla som bygger, dndrar
eller renoverar maskiner och maskiners
elutrustning.

— Har utbildar vi saval elkonstruk-
torer som elskapbyggare. Men dven
foretagens personal pa underhéllsav-
delningar gar kursen, sa att de vet vilka

krav de skall stdlla pa de elskdp de
koper in.

Konsulthjalp for maskin-
byggare

Nir han inte jobbar med utbildning
arbetar Bo Hoglund som konsult pa
Dematek nir det galler att hjalpa ma-
skinbyggande foretag att lotsa sig fram
mellan de olika direktiv och standarder
for el och maskinsiakerhet, som finns.

— Alla maskiner som siljs maste
idag vara CE-mdrkta och hir finns det
ett antal EU-direktiv som skall foljas.
Det kan dock vara lite av en djungel for
de som inte arbetar med det hela tiden.
Dirfor hjilper jag foretag med allt
ifrdn hur man skall tolka och tillimpa
standarder till att gora elbesiktningar,
riskanalyser och hjalpa dem i hela pro-
cessen med att CE-marka deras produk-
ter. Det hir dr en efterfrdgad tjanst fran
savil sma som stora foretag, sdger Bo
Hoglund.

Las mer pa Dematekutbildning.se
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Nya KBK II-H / KBK II-HR ger 8kad
flexiblitet och lagre kostnader

Nu lanserar Dematek en nyhet i sitt KBK lattlastsystem — KBK II-H. Den nya modellen
tal hégre laster och man kan ha léngre avstand mellan upphéngningspunkterna.
Detta medfor okad flexibilitet och lagre kostnader.

Demags lattlastsystem KBK anvands framgangsrikt
i foretag och verkstader av nasta alla typer och stor-
lekar. Systemet innebdar golvfri transport, exakt posi-
tionering och ergonomisk hantering. KBK bestéar av
flera modulkomponenter med vilka man enkelt kan
sammanstilla skraddarsydda utféranden.

— Bakgrunden till utvecklingen av nya KBK II-H
var att oka flexibiliteten och samtidigt kunna sanka
kostnaderna for vara kunder. Det har vi uppnatt
genom att den har modellen kraver farre upphang-
ningspunkter jamfort med KBK II och man behéver
inte heller ha upphangning precis vid skarven. Det
har innebar att det nu gar att bygga sitt system mer
flexibelt. Samtidigt innebar farre upphangnings-
punkter givetvis lagre kostnader! Vi har nu salt KBK
II-H sedan arsskiftet och responsen fran kunderna
har varit mycket positiv, siger Andreas Gustafsson,
produktspecialist pd Dematek.

”Samtidigt innebdr fdrre
upphéngningspunkter
givetvis ldgre
kostnader!”

Fakta - KBK II-H / KBK II-HR

- Hajd: 243 mm

- Bredd: 104 mm

- Egenvikt: 23,6 kg/m

- Kompatibel med KBK Il-skenan

- Méjlig att f& med integrerade strémskenor

- Vid 1200 kg &r 6 m upph.avstand /spannvidd méilig

DEMATEK

www.dematek.se
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