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Nytt ar - nya majligheter

Det lackar mot jul och dr 2012 gar snart mot sitt slut. Ett litet markligt ar nar det
rapporterats mycket om nedgang och greklandskriser. Ett ar dar hosten praglats av
rapporter om vikande konjunktur och neratgdende inkopschefsindex. Ett &r som
enligt vissa tolkningar av Mayaindianernas kalender ar det sista vi kommer att
uppleva. Deras kalender sdgs ta slut den 21/12-2012. En ndarmare granskning
visar att sd inte dr fallet. Den 21/12 i 4r har Maya-kalendern for forsta gang-
en i historien fullbordat en sd kallad stor drscykel bestiende av tretton Bakun.
En Bakun ar enligt Mayakalendern ett tidsbegrepp om 144 000 dagar. Det som
hander den tjugoandra december ar helt enkelt att vi pdborjar nasta Bakun,
nasta 144 000 dagar.

Resonemanget ovan ger upphov till reflektion och eftertanke kring langa och
korta tidsperspektiv. Mycket 16per i ndgon form av cykler och det galler att
kunna hantera dessa. Det giller ocksa att inte lata sig foras med i en allmain,
forbehallslos utsago att allt gdr neddt. D4 ar risken stor att det blir s3. Men likt
Mayafokets tankar om tid sa fortsatter dven var tiderdkning under saval hog-
som lagkonjunktur. Med en positiv instillning och lite fornuft s ar man strax
inne i ndsta tidsdlder, nasta konjunktur.

P4 Dematek har vi lart oss att tinka si. Det finns alltid en positiv utveckling
och dven om utvecklingshastigheten varierar s& jamnar det ut sig over tiden.
Att filosofin fungerar visar om inte annat var AAA- rating hos soliditet. Med
anor fran 1919 och med Demag-produkter pd svenska marknaden sedan 1921
borjar vi ocksa fa lite perspektiv pa tiden. Var slutsats ar att langsiktighet och
positivt tainkande ar nyckeln. Vi har lart oss vikten av att ha langsiktiga relationer
med vara kunder, att det dr viktigt for dem vi handlar med att ha en stabil
leverantor under manga 4r. Inte minst for reservdelshallningen dar vi till och med
fortfarande kan uppbringa vissa delar till traverser fran 1950-talet. Ofta leder
ocksa langsiktigt tankande till att man over tiden
far basta totalekonomin i sina investeringar.
I begreppet langsiktighet ingdr ocksa en
filosofi kring service och underhall. Dar
ar det f& som sldr oss pa fingrarna och
var organisation fortsitter att vaxa. Se
vidare inne i tidningen.

Med dessa ord om tidsperspektiv vill
jag onska gamla och nya kunder en
God Jul och ett riktigt Gott Nytt Ar.
Om ndgon undrar sa finns det
faktiskt ett teoretiskt slut pd
Mayaindianernas kalender. Det
gér vid 19 Alatun om vardera
63 123 288 ar. Darefter finns
det inga skrivtecken som beskri-
ver hogre tal. Ur det perspek-
tivet kdnns dystra arsrappor-
ter for 2013 ratt kortsiktigt.
Tillsammans gor vi ndsta ar
till ett bra ar.

Jonas Hornfeldt
VD, Dematek AB

DEMATEK

Ansvarig utgivare: Jonas Hornfeldt

Produktion: Karléf Marknadsféring AB, www.kundtidningar.nu
Adresséndring: dematek@dematek.se

Framsida: Fredrik Lennerwald, produktionsledare pé Tetra Pak i Lund.
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traverser

For att kunna 6ka produktionen
var Tetra Pak tvungna att fa till

ett renare och smidigare flode i
fabriken. Losningen blev att inves-
tera i nya traverser fran Dematek.

et ar i ar 60 &r sedan Tetra

Paks grundare, Dr Ruben

Rausing, borjade testa

den innovation som kom
att forandra livsmedelsdistribution
runt om i virlden. Innan dess hade
mjolk och gradde sélts i losvikt, men
Rausing ville skapa en praktisk och
mer hanterbar forpackning. 1952 lan-
serades den forsta Tetra Pak maskinen
och 9 ir senare kom nista innovation,
den aseptiska kartongen, som gjorde det
mojligt att lagra mjolk och andra flytande
livsmedel i mer 4n sex manader, utan
kylforvaring eller konserveringsmedel.
Efter det har utvecklingen gatt snabbt for
foretaget och 2011 levererades fler an 167
miljarder Tetra Pak forpackningar i alla
delar av virlden. Idag har Tetra Pak
ndstan 22 000 anstéllda i 6ver 85
lander.

Fredrik Lennerwald, produktionsledare pa Tetra Pak i Lund och Mats Maller, séljare
pa Dematek testkor en av de nya traverserna med hjalp av radiostyrningen.
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Med de nya traverserna far vi en helt annan réckvidd och
kan plocka produkter var som helst pa produktionsytan.

/

"Det innebar bland annat
ett renare produktionsflode
och full frihet att med hjalp

av traversen kunna plocka

produkter var som helst
pa produktionsytan utan
att behova anvanda truck
mellan stationerna”

Vaxande marknad

I Tetra Paks Sverigebaserade bolag
arbetar 4 000 personer i Lund. Har
tillverkas bland annat de fyllnings-
maskiner som anvands av Tetra Paks
kunder for att fylla pa flytande livs-
medel i forpackningarna.

— Marknaden for vdra produkter
vaxer hela tiden, berittar Fredrik
Lennerwald, produktionsledare pa
Tetra Pak i Lund. Vi har tagit allt
mer volym och bland vdra storsta
marknader idag marks bland annat
Brasilien och Kina. Hir finns ocksd
en enorm tillvixtpotential.

Med o6kande forsiljningsvolymer
behovde Tetra Pak ocksa effektivisera
produktionen.

— Vi behovde titta 6ver och ratio-
nalisera var produktion. Som en vik-
tig del i detta var det nodvandigt att
uppdatera var traverslosning. Vi hade
dubbla traverssystem - under den
ena byggdes fyllningsmaskiner och
under den andra matade man pa med
materiel. Det innebar dock ett logis-
tiskt problem och vi var bland annat
tvungna att anvanda oss av truckar
for att transportera gods mellan sta-
tionerna i produktionslokalerna. Det
hir var ineffektivt och tidskriavande,
sager Fredrik Lennerwald.



- Med hjélp av de nya traverserna har vi fordubblat produktionen av fyllningsmaskiner, sager Fredrik Lennerwald.

Renare produktionsflode

Dematek har tidigare levererat travers-
losningar till Tetra Pak och skoter aven
service pa alla lyftutrustningar.

— D4 vi har ett bra samarbete med
Dematek och vet att de ar experter pd
omradet var det naturligt for oss att
kontakta dem, for att titta pd en ny l1os-
ning som skulle kunna effektivisera var
produktion, siager Fredrik Lennerwald.

— Att ha kvar dubbla traverssystem
skulle bli for komplicerat, siger Mats
Moller, sdljare pa Dematek. Vi foreslog
darfor en annan losning, som innebar
att om de gick upp fran en travers till
tva och med en spannvidd pa 30 meter
skulle de kunna lyfta 6ver hela fabri-
kens bredd. Det innebar bland annat
ett renare produktionsflode och full
frihet att med hjalp av traversen kunna
plocka produkter var som helst pa pro-
duktionsytan utan att behova anvanda
truck mellan stationerna.

Speciallésningar

De nya traverserna som bestalldes
var 3-tons, underhingande med lin-
telfer, konstruerade och tillverkade

av Dematek i Strangnds. En unik 16s-
ning pa lyftutrustningen gallde strom-
tillforseln. Normalt sker stromtillfor-
seln till traversen via kablage, men da

fyllningsmaskinerna ar hoga fanns det
risk att kablarna skulle kunna fastna
i maskinerna. Losningen blev darfor
att kommunikationen mellan elskap
och travers istillet sker med hjilp av
radiosignaler.

— Dematek levererade den forsta tra-
versen 2010 och den andra var fardig-
monterad vid forra drsskiftet. Allt har
fungerat bra och vi dr nojda med resul-
tatet. Med hjilp av de nya traverserna
har vi kunnat 6ka takten och fordubbla
tillverkningen av fyllningsmaskiner.
Med var uppdaterade produktion star
vi idag val rustade for framtiden, avslu-
tar Fredrik Lennerwald.

Noggrann kvalitetskontroll

« En fyllningsmaskin &r cirka 8 meter lang,

2,5 meter bred och vager 15 ton.

- | de aktuella produktionslokalerna slut-

testas cirka 120 maskiner per ar.

« 6 till 8 moduler byggs ihop till

en

komplett fyliningsmaskin pa provkérnings-

platsen. Darefter testas funktion, el samt

att maskinen provkors med vatten.

- Efter 16 dagars tester monteras

maskinen ned i moduler for att
levereras till kund.

darefter
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STOR DRAMAT

Foto: Per-Erik Jaderberg

== DEMAG

Ronny Wallstrém, driftledare pa Gavle Kraftvarme och
Ulf Gustafsson, saljare pa Dematek pa plats i Tolvfors kraftstation.

ot

| augusti skulle den nya Demag-traversen
levereras till Tolvfors kraftstation i utkanten

av Gavle. Pa vag upp fran Tyskland stannade
chaufforen till for att vila vid en rastplats norr
om Varnamo. PI6tsligt exploderade lastbilen
som stod parkerad bredvid och bagge bilarna
borjade brinna. Som tur var klarade sig bagge
chauffoérerna, dven om den ene fick brann-
skador, men bdgge lastbilarna och deras last
blev totalforstorda.

DEMATEK 6



da travers skulle levereras
till GEvle Kraftvarme

et var sondagen den 19 augusti vid 21-tiden som — I och med att vi hade var gamla travers kvar sd var

dramat utspelade sig pa Horle rastplats dtta det som tur var ingen panik nir den forsta Demag-traversen

kilometer norr om forstordes vid branden. Nu har

Virnamo. Ett vitt- vi monterat den nya, det var
ne berittade att hon sett tva lite trdngt att fa in och instal-
lastbilar st bredvid varan- lera den men vi lyckades. Nu
dra d& den ena plotsligt bor- ar traversen testad och klar
jar brinna explosionsartat. och det kdanns skont att vi nu
Chaufforen i den brinnan- har modern och dndamaélsen-
de lastbilen insdg att det kun- lig utrustning att arbeta med
de ga riktigt illa for 1dngtrada- da vi behover utfora service
ren bredvid och sprang darfor ndsta gang, avslutar Ronny
for att varna chauffoéren inn- Wallstrom.

an han forsokte flytta sin egen

lastbil. Han kunde dock bara DEMATEK HADE EN BRA *Chaufféren i lastbilen som

flytta den ett tiotal meter inn- N o . ;ﬁﬂfﬂi mzf‘;gﬁ'; Sfl'(dafzso tr”\llad
jtli)geg;;lgz ff(());d‘:g;l:lti ?nﬁlrt LOSNING, BADE NAR som orsakade den explosions-
u .o .

brand och raddningstjidnsten DET GALLER PRESTANDA, 2Lt|2?te prenden arfortfarande
kunde inte fa stopp pa elden
innan de var heltplit?runna“‘. EKONOMI OCH SERVICE

- Vi fick direkt dagen
efter reda pa vad som hade
hant, berattar Ulf Gustafsson,
sdljare pd Dematek. Vi
kontaktade da Gavle Kraftvarme, darefter kopplade vi in
forsakringsbolaget och sinde dessutom ut en specialist for
att besiktiga det som var kvar av traversen. Han kunde dock
snabbt konstatera att den var helt forstord. Nasta dtgird blev
darfor att kontakta Demag-fabriken i Tyskland och bestilla
en ny travers med samma specifikation.

Travers fran 20-talet

Traversen var bestilld av Gavle Kraftvarme att monteras vid
Tolvfors kraftstation i utkanten av Gavle. Kraftstationen togs

i bruk 1926 och var forsedd med en travers, fran samma tids-
epok. Den gamla traversen, kedjedriven utan motor, anvan-
des vid service for att lyfta ut delar, som generator, turbiner etc.
Det var nu hog tid att uppgradera kraftstationen med en
modern travers.

— Dematek hade en bra losning, bdde nar det galler pre-
standa, ekonomi och service, och vi valde darfor att anta deras
erbjudande. Traversen som bestilldes av Dematek varen 2012
var pa 10 ton med en spannvidd pad 6,4 meter, siger Ronny
Wallstrom, driftledare pad Gavle Kraftvarme.

Produktion pa rekordtid

Den nya traversen var ursprungligen tinkt att monteras i
september, men sen intraffade alltsd den 6desdigra branden.
Efter att Demag-fabriken fatt bestdllning pa en ny travers
producerades den pd rekordtid. Den hir gidngen fungerade Gk
leveransen utan problem och redan i mitten av november var  pep, gamla traversen frdn 20-talet sparad i kraftstationen
den nya lyftutrustningen installerad pa plats i kraftstionen. som museifremal.

Damarak
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Hos Press Kogyo Sweden gar

ERGONOMI OCH
EFFEKTIV PRODUKTION
HAND | HAND

Malsattningen pa Press Kogyo
Sweden dr att vara det ledande
press- och platféretaget i Norden.
For att uppna detta investeras
mycket i automatisering och ny
teknik. Med hjalp av modern
lyftutrustning effektiviserar fore-
taget produktionen samtidigt som
det innebar en mer ergonomisk
arbetsmiljo for de anstallda.

— Medarbetarna ar var viktigaste resurs
och darfor ar det viktigt for oss att sat-
sa mycket pa ergonomiska hjalpmedel.
Vi vill vara en attraktiv arbetsplats och
da galler det att vi skapar en sa bra
arbetsmiljo som mojligt, siger Torsten
Pettersson, chef for produktion och
underhall pa Press Kogyo Sweden AB.

Underleverantor till fordons och
verkstadsindustrin

Press Kogyo Sweden i Oskarshamn ar
idag ett heldgt dotterbolag till Press
Kogyo Co. Ltd. i Japan med verksam-
het 6ver hela varlden. Tidigare hette
foretaget Press & Platindustri, ett
klassiskt svenskt verkstadsforetag, som
1990 forvdrvades av utlaindska agare.
Verksamheten1 ar i huvudsak foku-
serad pd att vara underleverantor till
fordons- och verkstadsindustrin. I
Oskarshamn arbetar cirka 150 anstall-
da och foretaget omsitter knappt 300
miljoner kronor.

— Vi arbetar framst med svartplat
och rostfritt, fran 2 till 15 mm tjock-
lek, som skars, bockas, stansas och
svetsas till produkter. Varje vecka gor
vi av med lika mycket plat, som en yta
stor som en fotbollsplan, siager Torsten
Pettersson och fortsatter;

— Vér maskinpark ar mycket kom-
plett och innehéller bland annat mycket
laser (planlaser, 3D-laser, laserstansar
och dubbelstrélelaser), tung hydraul-
press, excenterpressar, svetsrobotar,

Torsten Pettersson chef for produktion och underhall pa Press Kogyo Sweden AB
och Hans Karlsson, saljare pa Dematek har ett nara samarbete.
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Demateks svangkranar anvands mycket i produktionen hos Press Kogyo Sweden.

bearbetningsmaskiner och stenslipning.

Exempel pa produkter som Press Kogyo Sweden tillverkar
ar underredsdetaljer till lastbilar, bussar och truckar, armar
till traktorer och propellrar och skydd till drankbara pumpar.
Under de senaste sex dren har foretaget levererat mer dan 200
000 lastare till traktorer och entreprenadmaskiner.

— Var inriktning ar till stor del den svenska marknaden
men vi har dven en del export, sager Torsten Pettersson.

Satsning pa modern teknik

Under de senaste fem-sex dren har Press Kogyo Sweden
tagit ett stort steg vad galler ny teknik och automatisering
av foretaget.

— Det ar tuff konkurrens pd marknaden och det giller
for oss att vara offensiva och ha si effektiv produktion som
mojligt. Darfor har vi gjort stora investeringar och bara
under de tre senaste dren har vi investerat cirka 30 miljoner
kronor per ar. Bland annat har vi automatiserat en hel del
med hjilp av fem svetsrobotar, automatiserad kantpress,
automatiserad stenslip och speedfeeder till hydraulpress
samtidigt som vi forstarkt produktionen med en hel del ny
lyftutrustning.

Press Kogyo Sweden har samarbetat med Dematek under

maénga ar och pd foretaget anviands badde Demags traverser,
svangkranar och lattlastsystem. Dessutom utfor Dematek
service pd all lyftutrustning.

— For att kunna erbjuda var personal den basta mojliga
arbetsmiljon sd har vi stort fokus pa ergonomi. Darfor
anvidnder vi Demateks lyftutrustning pa ett flertal stal-
len inom var produktion. Personalen slipper tunga eller
monotona lyft samtidigt som de kan arbeta mer effektivt.
Att dagens moderna lyftutrustningar dessutom ar lattan-
vanda underlittar ocksa. Vi har haft ett langt samarbete
med Dematek och det fungerar mycket bra. Med deras
breda sortiment kan vi alltid hitta de l6sningar inom lyft vi
behover och dessutom ar det en palitlig leverantor som all-
tid stdller upp med bra support nar det kravs, siger Torsten
Pettersson och fortsatter;

— Aven om marknaden varit lite orolig det senaste halv-
aret sd ser vi positivt pd framtiden. Det galler dock att vi
hela tiden arbetar med effektivisering och standiga forbatt-
ringar for att 6ka var kvalitet. Nyckeln till fortsatt fram-
gdng ar ansvar och engagemang fran varje individ samt att
vi ligger i framkant vad giller anvindning av modern teknik.
Pa sa satt kan vi fortsitta att leda utvecklingen inom omra-
det dven i framtiden. @

ﬁirjkéok



DEMATEK
SATSARI

LINKOPING

Dematek har forstarkt sin
narvaro i Ostergétland genom
rekryteringen av Johan Persson
som ny servicetekniker.

— Att vi nu dter etablerar oss i
Linkoping beror pé vara kunders allt
storre krav pa ndrvaro, siger Thomas
Karlsson, servicechef for region Ost
pd Dematek. Ett exempel ar SSAB

i Oxelosund, en av vdra storsta av-
talskunder i regionen, dar vi idag har
tvd man som i stort sett pa heltid ar-
betar med service. Dar utover ser vi
en Okad efterfrdgan av vara tjdnster.
Formodligen kommer vi framover att
behova forstirka oss ytterligare med
ett par man for att mota kundernas
efterfrdgan. Det hinder mycket i regi-
onen och vi dr overtygade om att vi i
och med den hir satsningen kommer
att kunna ta marknadsandelar.

— Johan ir rutinerad, med fem ars
branscherfarenhet, och blir en mycket
bra forstarkning till vart serviceteam.
Efter utbildning till elektriker, med
inriktning pé hissar, har han arbe-
tat som servicetekniker pA Munck
Cranes och darefter pd JMK. Johan
kommer utgd fran Linkoping men
arbeta 6ver hela Ostergotland. @

Johan Persson, ny servicetekniker pa
Dematek.

DEMATEK

Fotot: hiab.se
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INOMSAKERHETS-
UTBILDNING

Dematek erbjuder ett brett pro-
gram av sakerhetsutbildningar
for industrin. Till 2013 utdkas nu
programmet med flera nyheter:
specialutbildning for lyft med
fordon, elsakerhetsutbildning
for sarskilt instruerad person
och utbildning i hur man gor
riskanalyser.

anniskorna dr foreta-
gets viktigaste resurs.
Likvardig utrustning i
handerna pa olika man-
niskor kan dstadkomma helt skilda re-
sultat beroende pa anvandarens utbild-
ning. Outbildad personal kan i virsta
fall orsaka incidenter, olyckor, drift-
stopp och intaktsbortfall for foretaget.
I och med AFS 2006:4 och 2006:6
har ocksé kraven pa dokumenterad

10

utbildning inom industrin okat. Darfor
ar det idag nodvandigt for foretag att
satsa pa kontinuerlig kompetensut-
veckling av sin personal.

- Intresset for vara utbildningar
okar samtidigt som vi fir mycket
forfrdgningar om nya omraden dar
foretag idag saknar utbildning. For
att tillgodose detta intresse kommer
vi nu utoka vart utbildningsprogram
infor 2013, sager Willis Nordenstam,
utbildningsansvarig och instruktor pa
Dematek.

Lyft med fordon

Det finns idag manga olika fordon
med vilka man utfor lyft, allt ifran
bakgavellyft pa lastbilar till sopbilar,
bulkbilar, containerbilar och krokbi-
lar. Chaufforerna ar utbildade pa att
kora dessa fordon, men har ofta inte
fatt ndgon utbildning nar det galler att
hantera sjilva lyftutrustningen.

- I och med att det oftast ar tunga



lyft sa innebar det ocksa stora risker och mycket att tanka
pd, som t.ex. sakerhetsavstand, kontroll av lyftutrustning,
fastsattning etc. Och ibland kan man behova klittra upp
och sitta ett nat over lasten. D& kan det vara lampligt

att ha en utbildning i fallskydd. Aven om inte tillbud och
olyckor finns dokumenterade s vet man att det ofta
intraffar incidenter, siger Willis Nordenstam.

Dematek erbjuder nu en specialutbildning avsedd for
alla som har fordon med vilka man kan utféra nagon typ
av lyft. Utbildningen skraddarsys, beroende pa fordon och
verksamhet, for varje foretag och ar pa cirka fyra timmar.
Det ar stort intresse och ndgra energibolag och kommuner
har redan latit sin personal ga denna utbildning.

Elsakerhetsutbildning for sarskild instruerad person

Det ar har fragan om att utbilda personal som inte har
elutbildning att kunna aterstélla t.ex. sdkerhetsbrytare el-
ler dvargbrytare pa ett siakert satt. Ofta gors det har anda
ute pa foretag, med stora risker som foljd.

— Aven det hir 4r en kundanpassad utbildning, pa fyra
till sex timmar, som gors hos kunden pa kundens maski-
ner. Manga industriforetag har efterfrigat denna utbild-
ning, sager Willis Nordenstam.

Hur gora riskanalyser

— Det hir ar en forlangning av ansvarsutbildningen
for ledare och chefer. Att gora riskanalyser innebar ett
systematiskt arbetsmiljoarbete. Det dr ett arbete som
ska bedrivas kontinuerligt. Det racker inte med att gora
riskanalysen en géng och sen stilla in den i en parm i bok-
hyllan. Det ar levande jobb beroende pa att saker forand-
ras over tiden. Det kommer ny personal, nya maskiner och
nya forutsdttningar. Arbetet gdr ut pa att se till i praktiken
att personalen jobbar enligt instruktionerna. Utbildningen
gar ut pa att kunna identifiera risker inom den egna verk-
samheten och analysera dessa for att darigenom kunna
leva upp till lagar och regelverk och se till att medarbetar-
na utfor sitt arbete pa ett siakert, ekonomiskt och effektivt
satt, siger Willis Nordenstam. @

For mer information mejla utbildning@dematek.se
eller ring 020-59 10 00

PROFILEN

Svante Lundmark
Servicetekniker region Mellan pa Dematek

Bor: Vasterds

Fritidsintressen: Gillar all sport men frémst moforsport.
Folier t.ex. Formel 1, DTM, roadracing och motocross.
Siélv kér Johan en del motorcykel pd fritiden. Hade
tidigare en Honda CBR 600 RR, som nu &r sald. Men

fill véren blir det en ny motorcykel, av sportig karakdr.

Hej Svante,

Hur lange har du varit anstalld pa Dematek?

— Jag har nu jobbat hir i sex manader. Tidigare arbe-
tade jag som elektriker, med underhdll, pd kraftvarme-
verket i Visterds. Innan dess var jag maskinelektri-
ker inom fordonsindustrin. Hir innebar jobbet fel-
sokning och reparation av verktygsmaskiner. Aven
om just lyftutrusningar ar ett nytt omrade for mig s&
har jag en bred bakgrund inom underhall och servi-
ce, framfor allt inom el.

Vilken typ av jobb utfor du?

— Jag gor sdvil elektriska som mekaniska reparatio-
ner pa olika typer av lyftutrustning, men i huvud-
sak ar det felsokning inom el som galler f6r min del.
I Visterds ar vi tvd servicetekniker pd Dematek som
ar specialiserade pa el.

— Ungefar halften av arbetena dr underhallsservi-

ce och resten ar akututryckningar. De akuta felen

ar oftast av elektrisk karaktir och det kan vara alla
mojliga typer av problem. En del fel gar att dtgarda
pa ndgra minuter medan andra tar en dag att 16sa.
Kunderna ar oftast i behov av att fa igdng sin lyftut-
rusning direkt och darfor dr det viktigt att vi har hog
beredskap och kan vara pa plats snabbt och atgarda
problemet.

Vad ar roligast med ditt arbete?

— Det ar ett varierande och spannande arbete dar
ingen dag dr den andra lik. Jag besoker olika kun-
der och far chans att traffa ménga intressanta man-
niskor. Det ar ett fritt jobb med eget ansvar dir jag
sjalv har mojlighet att boka med kunden nar arbe-
tet ska utforas. Det ar ocksé stimulerande att kunna
losa kundernas problem och fa deras uppskattning
for jobbet man gor.
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Service & forsaljning

Lyftteknik pa en hégre niva www.dematek.se
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