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Vad innebdr risker for dig?

Det kan vara svart att definiera vad som dr en risk. Det som en person
bedomer som ofarligt kan i ndgon annans 6gon verka som ndgot jatte-
farligt. Tidigare har dessutom ocksa risker setts som ndgot som ingdr i
jobbet. Ndgot ofrdnkomligt om man overhuvudtaget skall fa nagot ut-
fort. P4 grund av att alla médnniskor dr olika sd blir bedomningar olika
fran fall till fall. T vissa fall kanske man inte ens inser att det finns ris-
ker i det man gor for man har inte tillrdcklig erfarenhet eller utbildning.
Detta om man inte har ett vil fungerande system for att utvdardera och
bedoma risker. Som man kontinuerligt arbetar med.

Lyckligtvis s& har synen pa hur stora risker man kan ta andrats och

i och med det har dven arbetsplatsolyckor etc. minskat genom &ren.
Skillnaden ligger i hur vi i dag hanterar risker, och arbetat med att mini-
mera eller helt forhindra dessa. Men medvetenheten har ocksa okat och
fran att har varit ndgot som sopats under mattan s ar detta numera
ocksa en viktig fraga i koncernledningar och styrelserum. Fragan har
fatt storre dignitet an tidigare vilket naturligtvis ar bra.

Trots detta dr det forvdnansvirt fa som kanner till nar man bor eller
till och med skall gora en riskanalys eller hur man gor den. Darfor har
vi under ett antal ar erbjudit vara kunder riskanalyser som en del i vart
helhetsutbud. Vi genomfor riskinventering, utvarderar sannolikhet for
att det skall intriffa, vilka konsekvenser det skulle fi och levererar en
rapport med forslag pa eventuella dtgirder for att bygga bort riskerna.
Det kan rora sig om s enkla saker som var man skall stilla upp en
sviangkran till mer komplexa maskiner och anlidggningar. Lds mer pa
sidorna 6-7 om Stenno Forsberg och hans arbete. Resultatet kan vara
att man behover utbilda sig, att instruktioner behover kompletteras
eller att man far utfora justeringar pa
maskinen eller anldggningen s3 att
riskerna minimeras. Allt utfort pa
samma systematiska sitt varje
ging sa att det 4r latt att kdnna
igen sig i rapporten. Det blir helt
enkelt lattare for alla inblandade
att f4 en enad syn pd risknivén.
Med denna i bagaget har man se-
dan lattare att fatta riktiga beslut,
som leder till en sikrare vardag
men ocksa till 6kad l6nsam-
het. For sjalvklart ar det
sa att en sdker arbets-
plats dr en lonsammare
arbetsplats dn en dar
medarbetarna kianner

sig otrygga.

Jonas Hornfeldt
VD, Dematek AB
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da SCA Obbola investerade i ny halvportalkran

- Vid upphandlingen av halvportalkranen var det ganska jémnt mellan foretagen
vad gadiller pris och prestanda. Det som avgjorde till Demateks férdel var nérheten
till service, sager Tommy Kvist, underhallsingenjor pa SCA Obbola.

id Obbolaon i Umealvens utlopp ligger SCA
Obbola AB. Hit kommer var sjatte minut en
langtradare med massaved som ska bli till papp
(liner). Liner ar ytskiktet pa wellpappkartonger

och vid anldaggningen produceras cirka 425 000 ton per ar.
Det papper som produceras i pappersmaskinen samlas pd
stora pappersvalsar (tambourer). Tambouren viger,

fylld med papper, 55 ton och den lyfts av en halvportalkran
fran pappersmaskinen till rullmaskinen en gang i halvtim-
men. Det innebar mellan 1400 till 1500 ton papper per

dygn! Och produktionen gar for hogtryck, dygnet runt,
aret runt. Det var darfor naturligt att den gamla halvportal-
kranen fran ASEA borjade bli uttjant, da den varit i drift
dagligen sedan 1975.

— For mig borjade det hir projektet varen 2010 da SCA
begirde in en budgetoffert pd en ny halvportalkran, for att
kunna dska pengar till investeringen. Som nasta steg gick
de ut i en upphandling i bérjan av 2012, sager Ulf
Norberg, da ansvarig sidljare och idag pd Demateks 3
teknikavdelning.
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— Den nya kranen, med modernt styrsystem, gar mycket mjukare dn den forra, sager Tommy Kvist, underhdllsingenjor pa SCA Obbola.

3 All service hos SCA
— Det var ganska jamnt mellan foretagen som lam-
nade anbud. I varje fall vad giller pris och prestanda.
Det som avgjorde till Demateks fordel var nirheten till ser-
vice, sdger Tommy Kvist.

Sedan 30 4r tillbaka har nimligen Demateks serviceingenjor
Michael Nilsson varit stationerad och utfort service p4 all lyft-
utrustning hos SCA Obbola. Forst som anstalld hos ASEA och
sedan ndgra ar tillbaka i Demateks serviceorganisation.

— Jag arbetar i stort sett heltid med service pda SCA Obbola,
sager Michael Nilsson. SCA har serviceavtal med Dematek
och jag utfor all [6pande service pa ett 50-tal traverser och
telfrar.

Nytt styrsystem och mer sakerhet

Installationen skulle ske under en vecka i september dd man
anda planerat ett driftstopp. D det var begransat med tid
for installationen var det extra viktigt att vara noggrann
med planeringen. Projektledare for leveransen var Thomas
Henriksson pa Dematek.

— I det har fallet var forutsdttningarna givna vad galler matt
och prestanda. De ville ha en likadan kran som tidigare. Det
nya var givetvis styrsystemet med frekvensomriktad drift och
Demags CAN Bus-styrning. Dessutom en sikerhetsfunktion,
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som innebar att en givare kidnner av niar bdde krokarna fatt
grepp om tambouren. Forst da tinds tva lampor som klar-
signal att lyfta, siger Thomas Henriksson.

Den nya halvportalkranen dr av modellen ZHPW med en
maxlast pa 31,5 + 31,5 ton och en spannvidd pa 15,35 meter.
Hojdskillnaden mellan de bagge rilsarna ar 6,75 meter och
Dematek bytte ocksa rilsarna samt stromskenan som sitter pd
den 6vre rilsen. Aven ett reservdelspaket ingick i ordern.

Mjukare drift

— Vi var fem man fran Dematek pa plats och montaget av
kranen gick som berdknat, siger Michael Nilsson. Det enda
problemet var att Inspecta krivde att kranen skulle 6verlas-
tas 10 % for att den skulle godkannas for drift. Det tog lite
tid att fa tag i vikter sd vi kunde uppnd 70 ton att lyfta, men
det gick till slut och kunden fick sitt godkinnande.

Fredag den 14 september var Dematek klara med slutmon-
tage samt programmering och kunde limna 6ver den nya

halvportalkranen till SCA Obbola.

— Den nya kranen, med ett modernt styrsystem, gar mycket
mjukare sa det har varit lite av en omstillning for operato-
rerna. Efter lite initiala driftstorningar fungerade allt som
det skulle och vi ar néjda med vér nya kran, avslutar Tommy
Kvist @
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Lat Dematek utfora

RISKANALY

pa ert foretag!

Forutom produkter, I6sningar, service och utbildning tillhandahaller
Dematek ett brett utbud av tjdnster. En tjdnst som det ar allt storre
efterfragan pa ar utforandet av riskanalyser. For att fa reda pa mer
fick vi méjlighet att stalla nagra fragor till Stenno Forsberg, service-
tekniker pa Dematek med lang erfarenhet inom omradet.




Demateks Stenno Forsberg har sedan 2010 utfort cirka 400 riskanalyser pd olika maskiner hos Bosch Rexroth Teknik AB i
Ornskéldsvik. Pa bilden syns frin vinster Stenno Forsberg samt Patrik Krekula och Hans Lind fran Bosch Rexroth.

Hur lénge har du arbetat med att utféra
riskanalyser?

- Jag arbetade tidigare pa ABB Service
och nir vi skulle bygga om travers-
kranar ingick det att utféra riskana-
lys. Gick darfor en utbildning inom
Riskanalys 1998. Sedan har jag ut-
fort ett stort antal riskanalyser hos oli-
ka foretag.

Varfér ska man géra riskanalys?

— Att utfora riskanalyser ar ett lagkrav
och ingér i det systematiska arbets-
miljoarbetet, finns som krav i Arbets-
miljolagen, samt i vart fall tillhorande
foreskrifter for lyftanordningar (AFS
2006:6 Anvindning av lyftanordning-
ar och lyftredskap). Dessutom mini-
merar man riskerna for framtida pro-
blem for operatoren och eventuella
produktionsstopp i verksamheten.

Vad innebar det aft gora en riskanalys?
- Riskanalysen galler alla typer av
maskiner inklusive lyftanordningar
och det ir lika aktuellt nar du koper
en ny maskin som nar du har en be-
fintlig maskinpark. I en riskanalys in-
gar analys av arbetsplatsen i sin hel-
het, hela maskinparken och dven de-
lar av verksamheten. Vi analyserar var
riskerna finns och hur man kan for-
hindra olyckor. Det handlar om att
systematiskt ga igenom riskerna i ma-
skinen och jamféra den mot relevan-
ta krav i foreskrifterna. Med hjilp av

riskanalysen bedoms riskkallor och ris-
ker. Med det som underlag tar man
fram en avvikelserapport/handlings-
plan med vilka risker som finns, vil-

ka atgirder som behover vidtas. Hur
stort riskmdtt som respektive risk har,
(sannolikheten att det ska hinda och
konsekvensen av risken. De risker som
far hoga poiang maste atgirdas sna-
rast) vem som dr ansvarig for respekti-
ve punkt samt hur atgarden skall foljas
upp. Riskanalys ar ett levande doku-
ment som ska foljas upp regelbundet.

Hur lang tid tar det?

— Det ar givetvis olika beroende pa vil-
ken typ av maskin som riskanalysen
ska utforas pad. T.ex. en pelarslip dir
det kan ta cirka en timme att utfora en
riskanalys, eller en travers dar utféran-
det kan ta mellan fyra till tta timmar
beroende pé storlek och komplexitet.

I riskanalysen upprittas tillhorande
dokumentation.

Vad blir resultatet efter att du gjort en
riskanalys?

— Jag upprattar en inventarielista over
vilka maskiner som det gjorts riskana-
lys pa och vilka risker som har blivit
identifierade pd respektive maskin,
Darefter gér jag igenom dokumenta-
tionen med kunden. Oftast ar det en
hel del punkter att dtgdrda, fran 2-3
till kanske 10 olika punkter. Vi kan
ocksa erbjuda oss att hjilpa till med

forslag pad atgirder och dven utfora at-
girderna av de risker som har blivit
identifierade.

— Det ar viktigt att kunden far ett
beslutsunderlag for sin utrustning, for
att han ska kunna fatta ritt beslut an-
giende, ombyggnad, ny investering osv
samt att han vet att han har en siker
utrustning for sin produktionspersonal.

Ge exempel p& ett féretag dar du gjort
riskanalyser.

— Ett aktuellt exempel dr Bosch
Rexroth Teknik AB, som ligger strax
utanfor Ornskoldsvik. De har under
flera dr arbetat med att skapa en sak-
rare arbetsmiljo for produktionsperso-
nalen (SAM). I det projektet ingdr det
att utfora riskanalyser pd alla deras
maskiner och dven nir en ny maskin
installerats. Jag borjade utfora riskana-
lyser under 2010 och fram till borjan
av 2012 har jag utfort cirka 400 risk-
analyser pa alla deras olika maskiner.
Det hir ar det storsta enskilda projek-
tet jag haft inom omradet.

Okar efterfragan?

- Ja, manga foretag, speciellt mindre
och medelstora men dven stora foretag
behover hjalp med denna tjanst, men
vet ej vart de ska vinda sig. Jag rader
de som ldser detta, och dnnu inte har
utfort en riskanalys pd sina maskiner,
att kontakta Dematek for forslag @
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Robert Sandén, Dematek och Peter Ohlsson, IUT Industriell Ugnsteknik Sweden AB.

hogteknologiska vagnar

forsedda med Demag
hjulblock DRS

Millimeternoggrannhet och hég prestanda var 4 IUT Industriell Ugnsteknik Sweden
kraven nar IUT skulle konstruera nya vagnar for Al gl wiesselclag oeh wlbveloniog 2y

oIl s _ s 0 5 stora el- och gasuppviarmda industri-
transportsystemet till sina industriugnar. Féretaget ugnar for virmebehandling av alumi-

Valde G“‘ Gnvandu Sig av Demag hiUIbIOCk DRS nium’ kompOSIt OCh gumml. Dessutom tar fére_
- standardmoduler for akverk till maskiner och taget fram de transportvagnar som krivs for att
anlédggningar med hjultryck upp till 40 000 kg. frakta materiel till och frdn ugnarna. IUT ligger

i Harryda, utanfor Goteborg, dar det mesta av
tillverkningen sker. Foretaget grundades 1946
och omsitter cirka 60 miljoner kronor. Mellan
10 och 20 ugnar, med tillhorande hanterings-
system, tillverkas per ar och det mesta expor-
teras. I Sverige ar en stor kund aluminium-
producenten Sapa.
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Industriugnar till Kina

— Nu later vi tillverka tva ugnar i Kina,
som ska anvindas i en fabrik dar.
Ugnarna dr 32 meter ldnga och 5 me-
ter breda, for dldring av aluminiumpro-
filer pd 30 meters langd till hoghastig-
hetstag. Till dessa ugnar var dven vart
uppdrag att ta fram ett lampligt trans-
portsystem. Vid tidigare produktion av
transportvagnar har vi anvant Demag
hjulblock DRS, med mycket bra resultat
och kontaktade darfor Dematek dven
denna géng for att fa ett lampligt for-
slag pd l6sning, berattar Peter Ohlsson
pa IUT Industriell Ugnsteknik Sweden
AB.

Demag hjulblock DRS ar ett 16phjul-
system som kan anvindas i mianga
typer av applikationer och som passar
perfekt i drivningssystemet. Atta nog-
grant stegindelade storlekar for upp till
40 ton maxlast per hjul ger passande
hjulblock for varje applikation. Och
det stora urvalet [6phjul samt speciellt
framtagna lophjulsformer gor det moj-
ligt att anpassa en applikation till alla
mojliga skenutforanden och driftbeting-
elser. Allt klart att montera och till ett
bra pris.

Millimeternoggrannhet
Till de aktuella vagnarna kravdes dock
en lite annorlunda 16sning.

— I det har fallet gillde det tre storre
vagnar, cirka 8 meter langa och 4
meter breda, med tre mindre vagnar
placerade ovanpa for transport i sidled.

Vagnarna skall koras, med material till
ugnarna, pd en 275 meter ldng rals inne
i fabriken. Till denna 16sning ville vi ha
mojlighet att kora vagnarna mer exakt
an tidigare och kunna positionera med
millimeternoggrannhet. I och med att
kunden har behov att kora si langsamt

"Det har &r en unik
hagteknologisk

|5sning som vi &r
helt ensamma om
p& marknaden”

ar det risk for att motorn kan brinna
upp om den inte kyls ordentligt. Vi be-
hovde darfor en extern flikt som kunde
kyla motorn vid ldg hastighet. Jag
specificerade vara krav och kontaktade
darefter Dematek, sager Peter Ohlsson.

Skraddarsydd l6sning

— Man ville uppna vissa egenska-

per pd motorerna och inte ha for hogt
startmoment utan mojlighet att kun-
na ga fran valdigt laga frekvenser till
hoga, siger Robert Sandén, siljare pa
Dematek.

P4 Dematek blev teknikern Joakim
Brannlund ansvarig for att ta fram en
lamplig 16sning till IUT.

— De mindre vagnarna skulle ha en
egenvikt pa 2,2 ton, med mojlighet att
lasta 16 ton och en hastighet om max
10 meter i minuten, medan de storre
vagnarna hade en egenvikt om 12 ton
och en hastighet om max 75 meter per
minut. Vi anvinde oss av standard-
produkter ur vart DRS-sortiment, som
kombinerades sa att det skulle passa
IUT:s krav. En stor fordel med den hir
hjulblocksserien dr att den ér sa flexibel
att det enkelt gar att anpassa till olika
kunders krav och 6nskemal, sager
Joakim Brannlund.

P4 den stora vagnen anvindes Demag
hjulblock DRS315 (hjuldiameter 315
mm) och pd de mindre vagnarna
hjulblock DRS125 (hjuldiameter 125
mm). For att klara kylningen sa forsigs
hjulblocken pa de storre vagnarna med
externa Demag kylflaktar. Dessutom
levererades vaxel, motor, broms och
pulsgivare frdn Demag. Produktionen
av vagnarna skedde hos IUT i Harryda.

— Med de hir transportvagnarna har

vi fatt en unik hogteknologisk 16sning
som vi dr helt ensamma om pa markna-
den. Allt har fungerat efter ritningarna
och vi kan nu leverera dessa vagnar till
sin slutdestination i Kina. Vi ar mycket
nojda med samarbetet med Dematek
och den skriaddarsydda losning de
levererat. Det dr hogsta kvalitet rakt
igenom, avslutar Peter Ohlsson @

——

Hjulblock DRS dr flexibelt och gir enkelt att anpassa till olika kunders krav. For att kyla motorn vid ldg hastighet forsdgs hjulblocken till IUT:s stérre
vagnar med externa Demag kylfliktar.

ﬁirjkéok



facebook 56k efter personer, platser och saker

Dematek AB

57 gilla-markeringar - 5 pratar om detta

Industri

om Foton
b kter +
e Dematek AB e Dematek AB
TSR] den 27 februari @ B den 8 februari @

Bittre att férekomma én att férolyckas!

Las mer hdr: http: //www.dematek.se /images/
PDF/Erbjudanden/Ansvarsutbildning.pdf

Gilla - Kommentera - Dela

1 4 personer gillar detta.

Skriv en kommentar.

Skriv en kommentar.

Dematek AB
den 7 februari @

Lis Demags senaste pressmeddelande, dir de beskriver en
leverans av en processkran gjord inom foradlingssektorn.
http:/ fwww.demagcranes. de/cms/site/deutschland
flang/en/page104800.html

Som generalagent for Demag Cranes & Components kan vi erbjuda marknadens
stérsta urval av lyftutrustning.

Vir nya skenprofil KBK II-H / KBK II-HR ger dkad flexiblitet
och ligre kostnader. Den nya profilen t4l hgre laster och
man kan ha lingre avstdnd mellan upphéngningarna. Detts
medfor okad flexibilitet och ligre kostnader. Lis mer pa vi
hemsida under fliken nyheter. www.dematek.se

Gilla - Kommentera - Dela

1 3 personer gillar detta.
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Presskontakter

Claes Karlsson
Chef teknikavdelningen
Telefon: 08-603 34 72
4 Mejla mig

Thomas Henriksson
Projektledare
Telefon: 08-603 34 00
& Mejla mig

Mats Moller
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'ﬁj 57 3 Benny Wistrom
Servicechef
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Dematek satsar pa att synas

Under 2013 intensifierar Dematek marknadsféringen och det
nya aret startades upp med releasen av den nya hemsidan.

— Marknadsforingen ar allt viktiga-

re i lite kirvare tider. Det ar dd det gar
att ta marknadsandelar. Darfor fort-
satter vi nu under 2013 att synas pa
ett kraftfullt satt och beratta om véira
l6sningar i mdnga olika media, siger
Claes Hornfeldt, marknadsansvarig pa
Dematek AB.

I januari slippte Dematek sin nya
hemsida, www.dematek.se. Forutom
en ny design, dir det ar ldttare hitta dn
tidigare, innehdller den nya sidan mer
information samt bilder pd installerade
kranar.

DEMATEK

"Marknadsféringen
ar allt viktigare i lite
kérvare tider. Det

&r dé det gar att ta
marknadsandelar”

— P4 den nya hemsidan visar vi upp
fler produkter 4n tidigare, exemple-
vis portalkranar, staplingskranar och
tillbehor. Dar finns ocksa filmer som
visar hur produkterna fungerar. Vi har
aven med ett antal nya produktomra-
den, som processkranar och lastupp-
tagningsdon. Fler tjanster an tidigare
presenteras. Det finns bland annat
information om tjansterna, kontroll
av lyftredskap, riskanalyser, kondi-
tionsanalyser och generaloversyn. Med
hjalp av Demag-designer som finns

pa hemsidan kan man sjilv designa
sin lyftutrustning. Kort sagt finns det
vildigt mycket matnyttig information,
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Besck oss garna pa foljande

EuroExpo-mdssor vy
® 10-11 april Norrképing //

® 15-16 maj Gévle
® 11-12 sept Vaxjo
® 27-28 nov Lulea

sd jag rader alla som arbetar med lyftutrustning att ta
sig tid och titta runt pa sidan — det lonar sig, siger Claes
Hornfeldt.

Andra nya stillen diar du nu kan hitta mer aktuell informa-
tion om Dematek dr pd Facebook och dven pa pressinfor-
mationssidan www.mynewsdesk.com.

- Vi kommer under dret att annonsera i fackpress, bland
annat Ny Teknik, och finnas med banners pa olika webb-
platser. Givetvis fortsitter vi med var populdra kundtidning
Dematek Outlook, som kommer ut med fyra nummer om
aret. Vi kommer dven komplettera informationen med ett
antal nyhetsbrev. Sist men inte minsta stéller vi ut pa fem

EuroExpo-massor under dret. Jag vill passa pa att vilkomna

alla som har mojlighet att besoka oss under massdagarna,
avslutar Claes Hornfeldt @

barnbarn

Fritidsintressen: Forutom den vanliga vardagslogistiken
s& dgnas fritiden ill stor del &t musik. Michael spelar
cello i orkestrar, bl.a. Bergslagens kammarsymfoniker,
och som kammarmusiker i olika ensembleformer. Spelar
cello gér for évrigh ocksé resten av hemmaboende
familjen.

Hej Michael,

Hur lange har du varit jobbat pa Dematek?
— Jag har jobbat hér sen i september férra aret. Tidigare
har jag arbetat p& olika ledarbefatiningar inom Tbran-

schen under 20 &r. Jag var dock métt p& den branschen
och beredd aff prova pé& att arbefa med négot mer konkret
och handfast. Aft det blev Dematek var lite av en slump. Vi
fick kontakt och émsesidigt tycke uppstod.

Beratta om dina arbetsuppgifter.

— Jag arbetar som projekiledare fér stérre, komplexa pro-
jekt som t.ex. ombyggnadsprojekt av kranar. Det &r myck-
et offertarbefe och problemlésning inom stora projekt. Det
ar ndgot jag gillar och dér fror jag at jag kan fillféra en
hel del med mina tidigare arbetslivserfarenheter vad géller
strukiur i projekt och afférer.

Namn nagot aktuellt projekt.

— Just nu jobbar jag med eft valdigt intressant projekt ddr vi
fillsammans med Brunhuber ska leverera en kran fill Boliden
i Skelleftehamn. Det géller en 100 tons kran som ska instal-
leras i en byggnad gjord fér en kran p& 50 ton. Kranen
mdaste vara mycket kompakt samtidigt som den ska kun-

na lyfia 100 fon. Att kunna lfta sédana vikter néra véggar
med en kran som ska f& plafs i defta rum har varit det své-
ra i defta projekt. Def har kréivis mycket réknande och krea-
fivitet hos leverantéren innan allt &r klart. Projektet starfade i
december, kranen filverkas nu i Tyskland och i maj ska den
vara i driff hos kunden. D& har vi tvé veckor p& oss, i sam-
band med ett driftstopp, aft ersétta den gamla kranen med
den nya och f& den godkand fér drift.

Vad ér roligast med arbetet?

— Det har varit en infensiv, positiv och I&rorik férsta fid. Kul
och infressant med ny, konkref teknik. Det ér ocksa roligt aft
kunna bidra med mina erfarenheter frén andra branscher.
Det &r eft bra arbetsklimat pd Dematek med roliga ménnis-
kor och raka rér. Sen ér det ocksé kul att tréiffa kunder och
se olika typer av industrier.

DamefiEk
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