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20 ar ungt men med branschens
Idngsta historia

Tiden gar fort nar man har roligt. Sa inleddes min ledare i forra Outlook och jag
syftade pd att lattlastsystemet KBK fyllt femtio ar. Men jag har faktiskt anledning att
utnyttja samma devis dven denna gang. Har man roligt gér tiden fort, man trivs och
gor ofta bra resultat. I detta fall giller det inte en produkt utan hela Dematek som i ar
fyller 20 &r. Virt att fira tycker vi och stiller till med lite kalas pd Underhéllsmassan
2014. Jaha sidger nidgon, men Demag har ju funnits i Sverige sedan urminnes tider. Vad
da 20 ar? Jo, det ar riktigt och ibland méter jag manniskor ute i industrin som undrar
hur allt hinger ihop. Lat oss dirfor ta det fran borjan.

Historien gar tillbaka till 1840 och Mechanische Werkstdtten Harkort som da
grundades pa den plats i Wetter diar Demag Cranes and Components GmbH har sitt
huvudkontor i dag. Relativt omgdende borjade man producera lyftutrustning. Namnet
Demag uppkommer 1910 d& Werkstatten Harkort slds ihop med flera foretag, bland
annat Duisburger Maschinenfabrik GmbH och Maschinenfabrik Benrat. Benrat ar for-
ovrigt en ort utanfor Diisseldorf dir Terex Demag fortfarande tillverkar hamnkranar.
S4 historien ar lang och mycket koncentrerad till Ruhromradet. Till Sverige kommer
Demag 1921 d& en ung man vid namn Hugo Montgomery far agenturen for Demags
komponenter i Sverige. Fortfarande idag ser man relativt manga kranar mirkta med
namnet Montgomery ute i svensk industri. Det levde faktiskt kvar fram till 1967 da
Demag kopte verksamheten och det blev ett tysktagt dotterbolag. I mitten pa sjuttio-
talet koptes Demag i Tyskland av Mannesmann som vid denna tid var Tysklands
tredje storsta koncern. Under denna period byggdes ocksd en stor anldggning for
tillverkning av kranar i Jordbro soder om Stockholm. Hir ldg Mannesmann Demag
Materialhantering AB fram till sin stingning i mitten av 1990-talet. Man tillverkade
kranar i Sverige fram till 1991, numera tillverkas de i Luisental och Zlany.

P4 hosten 1993 fattades ett beslut i Mannesmanns koncernledning att konsolidera
verksamheten och att minska det relativt vitt spridda grenverk av produktlinjer och
dotterbolag man hade virlden 6ver. Mindre dotterbolag pd mindre marknader skulle
slas ihop. For Demags del innebar det forandringar i bland annat Canada, Norge och
Sverige. I slutet av oktober 1993 meddelade Mannesmann sin stindpunkt och det blev
valdigt brattom att hitta en ny konstellation for forsiljningen av Demags produkter i
Sverige. Vd for Demag i Sverige var Berndt Hornfeldt. Han fick mojligheten, att likt
Hugo Montgomery, dter driva verksamheten som en generalagentur. Efter en miangd
hért arbete under de sista tvd manaderna 1993 blev det klart
och den forsta januari 1994 sdg Dematek sitt ljus.
Dematek startade upp i Segeltorp, Huddinge.
Som kuriosa kan ndmnas att den forsta bestall-
ningen i Demateks historia kom fran Kone
Cranes och gillde reservdelar.

Resten dr, som det brukar heta, historia.
Under dessa 20 ar har foretaget gitt frin 34
anstallda till 162 och breddat verksamheten
frdn att vara en renodlad komponentleveran-
tor till att vara ett rikstackande och fullfjadrat
serviceforetag i lyft- och hanteringsbran-
schen. Den ldnga historien har vi med
oss vilket gett oss en hel del erfaren-
het trots att vi som sagt endast ar 20
ar unga. Vi har haft mycket roligt
under dessa dr och kommer sa att
fortsatta.

Vi tackar alla kunder for de
gangna 20 dren och ser fram
emot ett fortsatt gott samarbete.
Vilkommen att fira med oss pd
Underhallsmissan 2014, monter
B06:21.

Jonas Hornfeldt
VD, Dematek AB
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~ Patrik Blomdahl, Dynamate
och Ulf Gustafsson, Dematek

w B i Scanias byggnad 62 , dir
dl svingkranarna monterats.

leverans
vangkranar
cania \
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Scania i Sédertdlje okar
produktionskapaciteten

av vaxelladsdetaljer och
har darfor iordningstallt
en byggnad med fem nya
produktionslinjer. For lyft
och hantering av kompo-
nenterna valde foretaget
ett stort antal svéngkranar
samt ett KBK lattlastsystem
fran Dematek.

Sodertilje ligger Scanias
huvudkontor, forskning och
utveckling samt produktion av
komponenter, motorer, lastbilar
och busschassier. Totalt arbetar cirka
9300 anstillda vid anlaggningen. For
maskinunderhall, fastighetsunderhall
och bygg- samt elprojekt ansvarar
Scanias dotterbolag Dynamate AB.
Med 880 anstillda ar Dynamate ett
av de storsta tekniskt produktions-
stodjande foretagen i landet.

Oka produktionskapaciteten

For att kunna anamma nya tillverk-
ningsmetoder och 6ka produktions-
kapaciteten av vaxellddsdetaljer
behovde Scania bygga upp nya pro-
duktionslinjer. For projektet ansvarade
Patrik Blomdahl, projektingenjor for
projektering och verkstadsomstall-
ningar pd Dynamate AB.

— Det var stort ett stort projekt med
att bygga upp den nya verksam-
heten i byggnad 62, som ir pé cirka
6000 kvadratmeter, berittar Patrik
Blomdahl. Det borjade med att vi
2010 flyttade ut den verksamhet, med
produktion av industri- och marin-
motorer, som Scania hade har tidigare.
Direfter gjordes hela huset om, vi la
nytt golv, nytt undertak och installe-
rade ny belysning. Vi drog aven

in nytt mediastrdk for virme

och vatten i lokalerna.

D) fralke
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Vi har nu levererat totalt
ett 30-tal svéingkranar
till byggnad 62 och
kommer &ven att behéva
komplettera med flera
kranar léngre fram”




Fem produktionslinjer

I maj 2012 kordes den forsta produktionslinjen igdng i
den omgjorda byggnaden. Idag arbetar hir 30 personer
fordelat pa tre skift och det dr nu fem produktionslinjer
med totalt sju svangkranar pa varje linje. Med hjalp av
svangkranarna lyfter man i komponenter, som sedan be-
arbetas av olika maskiner langs linjen. Kranarna anvands
aven for att lyfta ur komponenterna och ta stickprov,
tvatta dem och slutligen lyfta ur dem fran produktions-
linjen nar de ar fardigbearbetade. Forutom svangkranar
har dven Scania investerat i ett KBK littlastsystem som
anvands for att plocka komponenter for vidare transport
till monteringen.

— Sedan efter semestern 2013 ar produktionen i full gdng
och allt har fungerat mycket bra under hela projektets
gang. Leveranserna av lyftutrustningen har kommit i ratt
tid och efter vara specifikationer. Bdde vi och Scania ar
mycket néjda med samarbetet med Dematek, sager Patrik
Blomdahl.

— Dematek har under aren levererat en stor mangd
lyftutrustning av olika typ till Scanias anlaggningar. Vi

ar mycket tacksamma 6ver att ha férmanen att ha ett
langsiktigt och nara samarbete med Scania och Dynamate
och att de dven till detta projekt valde oss som leverantor,
avslutar Ulf Gustafsson

Bdde vi och Scania dr mycket néjda med samarbetet med Dematek,
sdger Patrik Blomdabhl.

Nir det gallde den lyftutrustning som skulle be-

hovas i den nya produktionen sé var det Scanias

projektledare som stillde kraven. Dematek har
sedan manga ar avtal med Scania och Dynamate nir det
galler lyftutrustning.

— Scania kontaktade oss, vi var pa plats och gjorde en
forstudie och offererade efter det, siger Ulf Gustafsson,
sdljare pd Dematek.

Specialfdrg

Vid de nya produktionslinjerna blev svingkranar det
alternativ som valdes. Med en svingkran kan man snabbt
och latt lyfta, transportera mjukt och sitta ned detaljer

av olika slag. Det minskar stall- och vintetider rejilt och
eventuella vintetider pa traverskranar kan undvikas. En
annan fordel ar att en svangkran kan stillas upp direkt
pd arbetsplatsen och utrustas med ménga olika typer av
lyftdon. I forsta omgéngen gillde det 21 svangkranar (9 st
pelarsvangkranar och 12 st ligbyggda svangkranar) som
offererades.

— Den forsta leveransen var 2011, sen har det varit tva
kompletteringsbestallningar och vi har nu levererat totalt
ett 30-tal svangkranar till byggnad 62 och kommer dven
att behova komplettera med flera kranar langre fram,
sager Ulf Gustafsson och fortsitter;

— Vi levererade standardsviangkranar som anpassades med
ratt hojd. Det enda som var special var att Scania har en
speciell fargkod for all lyftutrustning. Det innebar att vi

lackade svingkranarna med gravit kulér pd pelarna och Juan Cartaxo, maskinoperator pd Scania, tycker att svingkranen dr enkel att
med Scanias speciella gula firg pd armarna. jobba med.
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“Man vet att det ar
lyftutrustning av hégsta
kvalitet och att det finns
tillgéng till reservdelar
och service over hela

varlden”

Karin Sverkersdotter , Hjort-conveyor, Johan
Stenersen, projektledare Benzlers och Demateks
sdljare Stefan Ottosson inspekterar transport-
systemet hos Benzlers i Helsingborg.



yox ¥t
conveyor A

Karin Sverkersdotter, siljare
pd Hjort-conveyor AB.

"Vara kunder
med Demag”

Hjort-conveyor AB har sedan manga ar ett néra sam-
arbete med Dematek. Foretaget tillverkar transportsystem
for hangande laster till industriféretag inom olika bran-
scher. Vid anlaggningar dér det krévs att kunna sénka
ned och lyfta upp materiel vid arbetsstationer bygger
foretaget in telfrar fran Demag i sina system.

ematek har en hel del

OEM-kunder som bygger

in Demags lyftutrustningar

som en del i olika system
och maskiner. Ett av dessa foretag ar
Helsingborgsbaserade Hjort-conveyor
AB.

— Vi har levererat Demag kattingtelfrar
till Hjort-conveyor under manga ar
och i och med att de vaxer sa har vi
ocksd mangdubblat var forsiljning till
foretaget. Om de behover ndgon typ
av lyftanordning sd ar det Demag som
giller, sager Stefan Ottosson, siljare pa
Dematek.

Takhéngt skensystem

Sedan 1962 har Hjort-conveyor kon-
struerat, projekterat och salt transport-
system for hiangande laster bade
nationellt och internationellt. Idag ar
foretaget ledande inom sitt omrade i
Skandinavien.

— Viéra kunder ar framfor allt till-
verkande industrier med serie-
produktion, ofta med inriktning pa
ytbehandling. Transportsystemen vi
utvecklar anvinds i all typ av anlagg-
ningar, frin produktion av livsmedel
till transport av atomsopor, sager

trygga

Hans Persson, konstruktionsansvarig
pa Hjort-Conveyor.

Conveyor ar ett takhangt skensystem
med en bana som transporterar pro-
dukter mellan olika stationer for bear-
betning i produktionen. Ett conveyor-
system kan vara upp till flera kilometer
langt.

— Man kan likna det med ett tigsystem
som ar upphangt i taket, saiger Hans
Persson. Den vanligaste applikationen
dr att systemet anvinds vid industri-
malning, dar en av stationerna ar en
madlningsbox. I en del applikationer
behéver kunden dven sidnka ned det
som produceras vid en eller flera statio-
ner och da bygger vi in telfrar fran
Demag i vara system.

Kattingtelfrar

De Demag-telfrar som Hjort-conveyor
anvinder ar framfor allt av typen
DC-Pro, som dr en komplett

ﬁirjkéok



utrustad och flexibel kattingtelfer.

Men idven telfern DC-ProFi som ar

en variant avsedd for for extern om-
riktardrift i ett 6verordnat styrsystem.

— Vi levererar flera olika modeller, dels
vanliga standardtelfrar med katting dels
inbyggnadstelfrar utan elsystem och telfrar
med dubbla utgdende krokar. De senare
anvands for att kunna kunna lyfta en pro-
dukt pa tva punkter synkront, sa att den
lyfts helt plant utan lutning, berdttar Stefan
Ottosson.

— De telfrar vi anvander ar frdn mindre
och upp till 2 ton. Oftast anvander vi
tvahastighetsvarianter som vi modifierar,
bygger om och integrerar i ett PLC-system.
Vi har vdrt egna styrsystem, vi satter vill-
koren och vilka sikerhetsaspekter som ska
vara uppfyllda, siger Karin Sverkersdotter,
som tidigare arbetade med konstruktion
men nu ar sidljare pd Hjort-conveyor.

Hogsta kvalitet

P4 Hjort-conveyor arbetar 13 personer
med konstruktion, inkép och forsiljning
medan tillverkningen av transportsystemen
skots av moderbolaget Linde Metallteknik
AB, som ligger i samma hus. Foretaget har
dotterbolag i Norge och Frankrike samt
aterforsaljare i ovriga Europa.

— Vi jobbar over hela virlden och det har
ocksa priglat oss nir det géller valet av
underleverantorer. Det ar viktigt att det

vi bygger in i vira system dr av hogsta
kvalitet men ocksd att produkterna och
varumadrkena finns representerade overallt.
Vart dotterbolag i Frankrike bygger ocksa
en hel del system sjdlv och nar de ar i be-
hov av lyftutrustning for inbyggnad ar det
sjdlvklart att de koper in det fran Demag i
Frankrike, saiger Hans Persson.

— Nir vi berdttar for vara kunder att vi har
Demag telfrar inbyggda i vdra system sd

ar det fardigdiskuterat. Man vet att det ar
lyftutrustning av hogsta kvalitet och att det
finns tillgéng till reservdelar och service
over hela varlden. Kunderna ar trygga da
de kdnner vil till varumirket Demag, vil-
ket ger oss styrka i vart forsiljningsarbete,
sager Karin Sverkersdotter och fortsitter;

— Vi har bara bra erfarenhet av Dematek
och Demags telfrar. Vira kunder har ofta
en hog produktionstakt med mycket ma-
skintid sd véra system far verkligen bekan-
na firg. Det kravs driftsikerhet och hog
hallbarhet pa alla ingdende komponenter.

— Forutom att produkterna ar av hog kva-
litet sd har vi ett mycket bra och nira sam-
arbete med Demateks personal. Det gor att
vi undviker problem och vért arbete kan
fungera sa smidigt som mojligt, avslutar
Hans Persson @

[ |
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Tva exempel dar Hjort-cc
system med inbyggda te

Benzlers - Helsingborg

Hjort-conveyor har nyligen uppdaterat ett conveyor-system till
Benzlers, som tillverkar vixellddor till industrimotorer. Det dr en
befintlig sdnkstation som har renoverats och forsetts med nya telfrar.

— De har ett av vdra system, dar tre hoj- och sankstationer ingar.
Tidigare var det tryckluftsdrivna telfrar vid dessa arbetsstationer.
Nackdelen med dessa var att det inte var sd hog nogrannhet och
dessutom mycket service. Nar vi nu monterat telfrar frin Demag s&
innebar det battre precision, mer tillforlitlighet och 6kad driftsakerhet
for Benzlers, sdger Karin Sverkersdotter.

olger Borg med domkraft som skall in till madlarboxen.

Benzlers H



ynveyor levererat
|frar fran Demag

INDASA
- Aveiro, Portugal

INDASA i Aveiro, Portugal ar specialiserade pa
att tillverka sandpapper och slippapper. Hit har
Hjort-conveyor levererat en anliaggning for att
transportera plastlddor fyllda med fiardiga sand-
pappersprodukter fran 11 produktionsplatser
till lager/utleverans och sedan atertransport av
tomma plastlddor till produktionsplatserna.
Anliaggningen har fyra hoj- och siankstationer
med inbyggda telfrar frain Demag.

— P4 vissa produktionsplatser vixlas en tom
plastldda mot en fylld via automatiska omlast-
ningar och pa andra produktionsplatser sker
manuell lastning av plastladan. Produktions-
tempot dr en plastlida var 30:e sekund fylld
med maximalt 200 kg sandpappersprodukter.
Telfrarna arbetar med 2 vagnar/plastlidor &t
gangen, siger Hans Persson.

Mot oss pa
Underhallsmassan

Dematek stéller ut pa Underhallsméassan
i Goteborg den 11-14 mars, med en mon-
ter fylld med massor av fina erbjudanden.
Kom forbi for en trevlig pratstund, en
kopp gott kaffe och for att se de senaste
produkinyheterna.

Dematek, som i ar fyller 20 ar, kommer att ha en vilfylld
monter med det senaste inom lyftbranschen. Vi kommer
ocksd att berdtta om vad TRYGGA LYFT kan gora for ditt
foretag. Det kommer ocksa att finnas mojlighet att gd en

Ansvarsutbildning, utan kostnad. Lds mer om utbildningen
pa Demateks hemsida.

Som besokare kommer du dven att motas av andra span-
nande nyheter som den nya E-Balancer och ett helt nytt satt
att gora affarer pA med Dematek Rental.

Hamta ditt kostnadsfria entrékort pa
www.dematek.se

Varmt valkomna till monter B06:21!

Héj- och sinkstation med inbyggd Demag-telfer,

° ﬁirjkéok



Under 2011 valde Arvika Gjuteri att investera i en ny processkran, som
levererades av Dematek. Den gamla traversen var utdomd och dessut-
om ville foretaget snabba upp produktionen. | ett tidigare nummer av
Dematek OutLook skrev vi om leveransen av kranen. Vi fick nu méjlig-
het félja upp reportaget och intervjua de ansvariga pa Arvika Gjuteri,
Hans Finsberg, lyftansvarig och Torbjorn Axelsson, elansvarig.

Torbjérn Axelsson och Hans Finsberg, Arvika
Gjuteri.

DEMATEK

Hur anvands kranen?

— Den anvinds for att lyfta skrot fran
olika materialfickor i lokalen, viga det
(for att se till att det blir ratt bland-
ning och kvalitet) och leverera in i
smiltugnarna.

Vad ar det for typ av kran?

— Det dr en Demag processkran pa

10 ton, varav magneten viger 5 ton
och lasten 5 ton. Traversen har semi-
automatisk styrning vilket innebar att
den ar forprogrammerad att gé till
forvalda stationer, innan foraren tar

over. Kranforaren skoter traversen frin
ett manoverrum och med hjalp av tva
kameror har han full éversikt 6ver
arbetet.

Vad har resultatet blivit for er?

— Vi har uppfyllt alla de mal vi hade
och ar mycket nojda med resultatet.

En malsittning var att kunna ga fran
tre skift (dygnet runt) till tva skift
(06.00-24.00) och det har fungerat
perfekt. Kranen har hiangt med i tempot
och vi lastar nu lika mycket under tva
skift som tidigare. S& tidsvinsten ar



"Vi raknar med
att vi kommer att

fjana in investeringen
p& nagra arl”

fantastiskt bra. Dessutom har vi nu
battre precision med den nya vagen
och magneten. Det blir ritt legering
fran borjan vilket ocksa spar tid for
oss. En annan fordel med den nya
kranen ar att arbetsmiljon blivit klart
battre for kranforaren, med styrning
fran separat, tempererat manoverrum
med bra 6vervakning. Sen ar ju ocksa
givetvis underhallskostnaderna nu bara
en brakdel jamfort med tidigare. Vi har
annu inte ndgra siffror pd exakt hur
mycket vi sparar med den nya kranen
men vi raknar med att vi kommer att
tjdna in investeringen pa nagra ar

PROFILEN

Christoffer Lidman
Servicetekniker

Alder: 30 ¢&r

Bor: Amemark, mitt emellan
Luled, Pite& och Alvsbyn

Familj: Gift

Fritidsintressen: Tycker om aff skruva med motorer och maskiner.
Har en méngd “leksaker”och férutom bil bestér maskinparken bland
annat av en motorcykel, crosskart, snéskoter, fyrhjuling och en tre-
hjulig moped med hytt fréin ©O-alet. S& det finns lite aft mecka med
Gven pé fritiden! For att halla sig i form och ha kul spelar Christoffer
"gubbhockey” pd sondagar.

Du borjade som servicetekniker pa Dematek nu i januari. Beratta lite
om din bakgrund.

— Jag kommer narmast frén vindkraftsindustrin och Enercon, dér jag ar-
betade under fyra &r férst med installation och sen som resande servi-
cefekniker. Innan dess arbetade jag i Skottland, i olika branscher, fér eft
bemanningsférefag.

Varfor valde du att borja pa Dematek?

— Dematek verkade vara ett bra férefag med intressanta produkter och
jag var ocksd ute efter en ny utmaning och mer variation i arbetet. Jag
tycker om att Iéra mig nya grejer och “skruva” med produkter. Tyvérr
var det inte s& mycket av defta inom vindkraften. Dér byter man istal-
let hela komponenter nér nagot gar sénder. Dessutom ville jag nu vara
mer p& hemmaplan. | mitt féra jobb arbetade jag bade i Sverige och
utomlands.

Vilket distrikt arbetar du pa?

— Jag arbetar nu med service i Lule& med omnejd. Det ar ménga olika
typer av férefag, vilket @r intressant. Det &r mycket stélindustri, framfér allt
féretagen runt omkring SSAB.

Ar det mycket nytt att lira sig?

— Aven om det ér en ganska "basic” konstruktion pa yftutrustningar s&
&r det mycket nytt att I6ra sig, med olika typer av fabrikat och &rsmodel-
ler. Jag arbetfar nu fillsammans med mina servicekollegor Mathias Lind i
Luled och Thomas Zakrisson i Pited, som ar med och lar upp mig. Jag ut-
bildar mig ocksé fill certifierad servicetekniker hos Dematek.

Saknar du nagot fran ditt forra jobb?

— Om det &r ndgot jag saknar s& &r det majligen utsikien man hade frén
vindkraftverken. Den var riktigt héftig. Men vintertid med minusgrader
och blast var det infe kul att vara utomhus pd de hojderna. S& det ér en
férdel att nu istéllet kunna vara inomhus och arbeta.

Dammefiek
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Avsdndare:
Dematek AB, Box 5560, 141 07 Huddinge POSTTIDNING B

Adresséndring:
info@dematek.se

Prisexempel pa beskriven
vaggsvangkran med E-Balancer
inkl. montage och allt
forebyggande underhall:

Endast 2.711:-

per manad

*

Dematek Rental - ett nytt séitt att képa lyfiteknik. Hyr!

Demag vaggsvangkran
med E-Balancer

Demag véggsvéngkran m?d 3 meter arm och véggkonsol Lyftmaskineri

monterad och klar att anvénda komplett med E-Balancer Typ E-Balancer 160

for max last 160 kg. Maskingrupp FEM 1Am
Lyfthajd 2200 mm

Med Dematek Rental fér du fér utom svéingkranspaketet kl\r;dﬁ::'er ? ér?)mkg

aven allt fsrebyggande underhdll under hyresperiodens

alla 5 éar.

Med hjélp av E-Balancern kan man utforma en arbetsplats
pd basta ergonomiska satt. Kraftbesparingen E-Balancern
ger gor arbetet mindre tréttsamt och minskar dédrmed
risken for skador och sjukskrivningar.
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